PS1061 - PS1064 - PS1067
CROMAX® PRO SURFACER

POPIS PRODUKTU

PIni¢ Cromax Pro White PS1061 / Medium Grey
PS1064 / Black PS1067 je plni¢ splnujici
pozadavky na tékavé organické latky (VOC),
ktery zajiStuje vynikajici pfilnavost barvy na
podkladovém materialu. Cromax Pro, ktery je
soucasti systému Cromax Pro, umozriuje
snadnou a uspornou aplikaci. Lze jej pouzit jak
pro brueni tak bez brouseni pro bodové opravy,
opravy dilt i celolak(i, na mnoha podkladovych
materialech. Je soucasti systému ValueShade,
ktery zajiStuje pro kazdy odstin optimalni
podkladovou barvu.

Mimoradny plni¢ systému ValueShade — pro
nejlepsi fadu vodou reditelnych
podkladovych lakt

v Vyvinuty firmou Cromax®,
(¥4 \/alueShade® prinasi

el v | e e optimalni podklad pod kazdou

vrchni barvu.

AN AXALTA COATING SYSTEMS BRAND

VLASTNOSTI

Diky kratkym dobam zpracovani pomaha
zlepSovat produktivitu.

Nabizi Siroké moznosti aplikace a aplikaci
1,5 vrstvy.

Rychle se nanasi, vyznacduje se uspornou
spotfebou a velmi dobrou odolnosti vidi
odpryskavani pfi pouZiti infrazafiCe.
Soucast systému ValueShade.

S vysokym obsahem pevnych &astic pro
zajisténi silné vrstvy a lepSi vzhled.
Vhodny k pouziti jako brusny i nebrusny
pinic.

Spolehlivy vykon, hladky rozliv a
samovyrovnavaci technologie.
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TECHNICKY LIST

PS1061 - PS1064 - PS1067

CROMAX® PRO SURFACER

Pfiprava materialu - aplikace STANDARDNiI BROUSENI

%

=

Aby se zabranilo podrazdéni kiize, o¢i a dychaciho Ustroji, je dirazné doporu¢ovano pouzivat pfi aplikaci vhodné osobni
ochranné pomucky.

s

Ocel, pozinkovana ocel a mékky hlinik brousené a vycisténé a osSetfené Reaktivni zaklad nebo epoxidovym zakladem. Kromé
toho Ize na malych probrousenych mistech pouzit utérky navihéené reaktivnim zakladem.

Dobfe prebrousené a vycisténé staré nebo puvodni laky

OEM zaklady (e-vrstva), zbrousené nebo nezbrousené a dukladné vycisténé. Poznamka: vzhledem k velké rozmanitosti
elektrovrstev na trhu se jejich kvalita mize podstatné liSit. Z tohoto divodu preferujte odstranéni e-vrstvy.

Povrchy oSetfené 2K polyesterovymi produkty a nasledné pfebrousené a vycisténé

Polyesterové podklady vyztuzené sklenénymi viakny, zbavené separatort, zbrousené a vycisténé

S5

M-6153 / M-6154

. vst  vs2  vs3  vs4 VS5  vse  Vvs7T
PS1061 100 80 60 - - - -
PS1064 - 20 40 100 80 60 -
PS1067 - - - - 20 40 100
~ Bodovéamistniopravy. ~ Standardni
Objemové Vahové Objemové Vahové Objemové Vahové
PS1061/ PS1064 / PS1067 5 100 5 100 5 100
XK203 1 14 - - - -
XK205 - - 1 14 - -
XK206 - - - - 1 14
XB383 / XB387 05-0.8 6-9 05-0.8 6-9 05-0.8 6-9
- standardni  velkypowrch
Objemové Vahové Objemové Vahové
PS1061/ PS1064 / PS1067 5 100 5 100
AR7305 1 15 - -
AR7306 - - 1 15
XB383 / XB387 0.7-1 8-12 0.7-1 8-12

N
Vi

Zpracovatelnost pfi 20°C: 45 min - 1 hod

-~ stiikacitryska  Stfikacitak
Stredotlaké 16-1.8 1.5-2 bar vstupni tlak
HVLP 1.7-1.9 0.7 bar atomizacéni tlak

Dodrzujte pokyny stanovené vyrobcem!

1 - 3 vrstvy s meziodvétranim: 5 min - 10 min
pred susenim: 5 min - 10 min

20 °C 2 hod - 3 hod 3 hod - 4 hod 4 hod
60 - 65 °C 20 min 20 min 30 min

Manual pro pouziti kratkovinného IR susiciho zafizeni
poloviéni vykon : 2 min
plny vykon : 8 min

P400 - P600

2K vrchni lak
Cromax Pro baze / Cromax baze + vrchni Ciry lak

V souladu s predpisy
vOoC

2004/42/11B(c)(540) 540: EU mezni hodnota pro tento produkt (produkt kategorie 11B(c)) pfipraveny k pouziti je max. 540 g/l VOC. Obsah VOC
tohoto produktu pfipraveného k pouziti je maximalné 540 g/l.
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TECHNICKY LIST

PS1061 - PS1064 - PS1067

CROMAX® PRO SURFACER

Pfiprava materialu - aplikace STANDARD BEZ BROUSENI

Aby se zabranilo podrazdéni kiize, o¢i a dychaciho Ustroji, je dirazné doporu¢ovano pouzivat pfi aplikaci vhodné osobni
ochranné pomucky.

Ocel, pozinkovana ocel a mékky hlinik brousené a vycisténé a osSetfené Reaktivni zaklad nebo epoxidovym zakladem. Kromé
toho Ize na malych probrousenych mistech pouzit utérky navihéené reaktivnim zakladem.

Dobfe prebrousené a vycisténé staré nebo puvodni laky

OEM zaklady (e-vrstva), zbrousené nebo nezbrousené a dukladné vycisténé. Poznamka: vzhledem k velké rozmanitosti
elektrovrstev na trhu se jejich kvalita mize podstatné liSit. Z tohoto divodu preferujte odstranéni e-vrstvy.

Povrchy oSetfené 2K polyesterovymi produkty a nasledné pfebrousené a vycisténé

Polyesterové podklady vyztuzené sklenénymi viakny, zbavené separatort, zbrousené a vycisténé

S5

M-6153 / M-6154

60 - - - -

PS1061 100 80

PS1064 - 20 40 100 80 60 -

PS1067 - - - - 20 40 100
-~ stadad  Vekaplocha

Objemové Vahové Objemové Vahové

PS1061/ PS1064 / PS1067 4 100 4 100

AR7305 / XK205 1 17 - -

AR7306 / XK206 - - 1 18

AZ9032 1.5 23 1.5 22

N
Vi

Zpracovatelnost pfi 20°C: 45 min - 1 hod

E’_E@

Stredotlaké 1.3-14 1.5-2 bar vstupni tlak
HVLP 1.3-14 0.7 bar atomizacni tlak

Dodrzujte pokyny stanovené vyrobcem!

1 vrstva zavérecné odvétrani: 30 min - 8 hod Neni vhodné pod
Centari600/Centari 6000.

2K vrchni lak
Cromax Pro baze / Cromax baze + vrchni ¢iry lak

V souladu s predpisy
VOC

2004/42/11B(c)(540) 540: EU mezni hodnota pro tento produkt (produkt kategorie 11B(c)) pfipraveny k pouziti je max. 540 g/l VOC. Obsah VOC
tohoto produktu pfipraveného k pouziti je maximalné 540 g/l.
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TECHNICKY LIST

PS1061 - PS1064 - PS1067
CROMAX® PRO SURFACER

Produkty

PS1061 Cromax® Pro Surfacer - VS1
PS1064 Cromax® Pro Surfacer - VS4
PS1067 Cromax® Pro Surfacer - VS7

AR7305 High Performance Activator
AR7306 High Performance Activator Slow
XK203 Low Emission Activator Fast
XK205 Low Emission Activator

XK206 Low Emission Activator Slow

AZ9032 Non-Sanding Convertor

XB383 Standard Thinner
XB387 HI-Temp Thinner

Smés produktu

E Michaci poméry se specialnimi prostfedky jsou dostupné v tabulce produktové smési ve Chromaweb

|:| |:| a ve zvlastnich technickych listech.
:

ISO 5: 18 - 23 pfi +20°C
F S DIN 4: 18 - 22 pfi +20°C
(
40 - 80 ym na jednu vrstvu
DFT Hmned
Teoreticka 430 - 465 m?/| pfi 1 mikronech tloustky suché vrstvy
kryvost Vzhledem k tomu, Ze tuzidlo ma rozdilné vlastnosti, a k riznym michacim pomérdm smési

pfipravené k pouziti v nékterych verzich TL se mlze teoreticka kryvost liSit.
Poznamka: Prakticka spotfeba materialu zavisi na téchto faktorech, napf. geometrie objektu,
formovani povrchu, aplikaéni metoda, nastaveni stfikaci pistole, vstupni tlak atd.

Po pouziti vycistéte vhodnym Cisticim Fedidlem stfikacich pistoli na bazi rozpoustédel.
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TECHNICKY LIST

PS1061 - PS1064 - PS1067
CROMAX® PRO SURFACER

Poznamky

- Pfed pouzitim musi byt material temperovan pfi pokojové teploté (18-25°C).

- Dukladné promichat a plechovku vlozit do michaciho stroje.

- Nechte dostate€ny ¢as pro pfedehfati na teplotu objektu.

- P¥i izolaci urcitych mist se nejlepsich vysledkd dosahuije pfi stfedni tloustce vrstvy 80 — 120 um ve
2 vrstvach pfi suseni pfes noc nebo urychleném IR suseni. U kritickych mist je tfeba peclivé
predupravy a kompletniho prelakovani dild.

- Pfebytky materiélu pfipraveného k pouZiti se nesmi vracet do originalni plechovky.

- Pouziti velmi kvalitnich tuzidel pozitivné ovlivni pfilnavost a odér vi¢i kamink(im celého natérovém
systému.

- Jestlize je pres kysely zaklad pouzit plni¢, musi byt suSen na vzduchu pfes noc nebo urychlenym
schnutim.

- Pro polopruzné systémy lIze pfidat 10% 805R zmékcovace. Poméry tuzidla a fedidla zistavaji
stejné.

Pfed pouzitim se podivejte do bezpecnostniho listu. Dodrzujte bezpe&nostni upozornéni uvedena na obalu.

VSechny ostatni uvedené produkty v systému opravy jsou z nasi Cromax produktové fady.Vlastnosti systému nebudou
spravne, pokud bude tento material pouzit v kombinaci s jinymi materialy nebo pfisadami, které nejsou soucasti nasi
Cromax produktové fady, pokud neni vyslovné uvedeno jinak.

Pouze pro profesionalni pouziti! Tyto udaje byly peclivé zpracovany a maji informovat o nasich vyrobcich a jejich
moznostech aplikace. Jsou zalozeny na naSich nejlepSich znalostech v dobé vydani. Maji pouze informacni charakter.
Neneseme odpovédnost za tiskové chyby, nepfesnosti a nekompletni informace. Doporucujeme uzivateli zkontrolovat
aktualnost uvedenych informaci a vhodnost pro konkrétni pfipad pouziti. DuSevni vlastnictvi téchto informaci véetné
patentd, ochrannych znamek a autorskych prav je chranéno. VSechna prava vyhrazena. Je tfeba dbat varovnych pokynu
uvedenych v technickém listu a na etiketé vyrobku. Nékteré nebo vSechny informace mohou byt upraveny a/nebo zruSeny
v kterékoliv okamziku vyluéné na zakladé naseho rozhodnuti bez upozornéni a neneseme odpovédnost za aktualizaci
informaci. VeSkera pravidla stanovena v tomto odstavci mohou byt pouzita shodné i pro budouci zmény a opravy.
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