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OPERATION MANUAL C G@IIZGX
SLG-620 GRAVITY FEED SPRAYGUN
ATTENTION!

READ THIS MANUAL BEFORE ATTACHING THE AIR HOSE




/A SAFETY WARNINGS

Fire and explosion

Solvents and coating materials can be highly flammable or combustible when sprayed.
ALWAYS refer to the coating material supplier’s instructions and COSHH sheets before
using this equipment.

Users must comply with all local and national codes of practice and insurance company
requirements governing ventilation, fire precautions, operation and house-keeping of
working areas.

This equipment, as supplied, is NOT suitable for use with Halogenated Hydrocarbons.

Static electricity can be generated by fluid and/or air passing through hoses, by the
spraying process and by cleaning non-conductive parts with cloths. To prevent ignition
sources from static discharges, earth continuity must be maintained to the spray gun
and other metallic equipment used. It is essential to use conductive air and/or fluid
hoses.

Personal Protective Equipment
Toxic vapours — When sprayed, certain materials may be poisonous, create irritation or
be otherwise harmful to health. Always read all labels, safety data sheets and follow any

recommendations for the material before spraying. If in doubt, contact your material
supplier.

The use of respiratory protective equipment is recommended at all times. The type of
equipment must be compatible with the material being sprayed.

> PR

@ Always wear eye protection when spraying or cleaning the spray gun.

@ Gloves must be worn when spraying or cleaning the equipment.

Training — Personnel should be given adequate training in the safe use of spraying equipment.
Misuse

Never aim a spray gun at any part of the body.

Never exceed the maximum recommended safe working pressure for the equipment.

The fitting of non-recommended or non-original spares may create hazards.

Before cleaning or maintenance, all pressure must be isolated and relieved from the equipment.

The product should be cleaned using a gun-washing machine, and should be removed and dried
immediately after cleaning is completed. Prolonged exposure to cleaning solutions can cause
damage to the product.

Noise Levels

The A-weighted sound level of spray guns may exceed 85 dB (A) depending on the set-
up being used. Details of actual noise levels are available on request. It is
recommended that ear protection is worn at all times when spraying.
Operating
Spray equipment using high pressures may be subject to recoil forces. Under certain
circumstances, such forces could result in repetitive strain injury to the operator.
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ATTENTION!
READ BEFORE ATTACHING THE AIR HOSE

SET-UP AND ADJUSTMENT INSTRUCTIONS

1. Attach Cup to Gun and flush through with cleaning

solvent to remove oils.

2. Adjust packing nut (see packing adjustment
instructions).

5. Spray test and adjust air pressure, fan size and fluid
flow as required. Recommended spray distance 6 —
8 inches (150—200mm).

6. Do not exceed maximum pressure of 4 bar (60psi)
3. Fully open fan and fluid needle controls (turn for air pressure.

counter-clockwise). 7. Ensure materials to be sprayed are compatible with

4. If desired, attach air adjusting valve with gauge this spray gun.
and/or quick disconnect to air inlet, then attach

hose. Recommended air pressure 2 bar (29 psi).

WARNING

A failure resulting in injury or damage may be caused by pressure exceeding the maximum air of fluid
pressure, excessive vibration or pressure pulsation, excessive temperature, corrosion of the pressure
containing parts or other misuse of this spray gun.

PACKING ADJUSTMENT INSTRUCTIONS

GRAVITY CUP

— Before using this spray gun, the packing nut should be
adjusted as follows;
1. Tighten packing nut until fluid needle starts to bind in
the packing.
FAN CONTROL 2. Loosen packing nut just enough so the fluid needle
AIRCAP / VALVE moves freely.
FLUID e ; o ;
NOZZLE ‘“\ The packing nut is intentionally left loose so the PTFE
;N FLUID packing does not take a “set” before the spray gun is
( ) CONTROL used. This allows full utilisation of the packing.
NEEDLE \
PACKING -
AIR CONTROL T} -
VALVE ——>
OPERATION 4. The pattern width can be altered by turning the fan

control clockwise (in) to decrease the width or
1. Spray test an area. Turn the fluid needle adjusting counter clockwise to increase the width.

knob counter clockwise until a full coat is obtained. 5. Adjust the inlet air pressure to provide a uniform

2. If the finish is too sandy and dry, the material flow
may be too low for the atomising air pressure being
used. Turn the fluid needle adjusting knob counter
clockwise (out) to increase the fluid flow.

3. If the finish sags there is too much material flowing
for the atomisation air pressure being used. Turn
the fluid needle adjusting screw clockwise (in) to
decrease the fluid flow.

dispersion of atomised paint throughout the pattern.
Keep the air pressure as low as possible to
minimise bounce-back and overspray. Excessive
pressure will result in split spray patterns.
Inadequate pressure will cause heavy centred
patterns and poor atomisation.

CLEANING

1. For routine cleaning, it is not necessary to remove
cup from gun. Remove lid and properly dispose of
any excess paint. Pour in a small amount of clean
solvent. The amount will vary with different
coatings and solvents. Reinstall lid. Shake cup to
wash down the inside surfaces. Pull trigger to

allow some solvent to be flushed through gun.
Remove lid and pour out dirty solvent. Add a small
amount of clean solvent and repeat procedure.
Wipe exterior of lid with a clean cloth and clean
solvent.
If a paint filter was used in the bottom of the cup
outlet, it should be removed and cleaned at this
time.
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3. To clean air cap and fluid tip, brush exterior with a
stiff bristle brush. If necessary to clean cap holes,
use a broom straw or toothpick if possible. If a wire
or hard instrument is used, extreme care must be
used to prevent scratching or burring of the holes

To clean fluid passages, remove excess material
at source, then flush with a suitable solvent. Wipe
gun exterior with a solvent dampened cloth. Never
completely immerse in solvent as this is
detrimental to the lubricants and packings.

which will cause a distorted spray pattern.

PREVENTATIVE MAINTENANCE lube to threads.

Spray Gun Lubrication 3. The fluid needle spring and air valve spring should
bearing stud and the stem of the air valve. The excess grease will not clog the air passages. For
packing nut should also be oiled. The fluid needle A. Trigger Points
packing should be kept soft and pliable by periodic B. Packing
lubrication.

> Mak the baf d retaining ring thread C. Adjusting Valves
. Make sure the baffle and retaining ring threads are ;
clean and free of foreign matter. Before assembling D. Baffle/Air (.Zap. Threads o
retaining ring to bafﬂe1 clean the threads E. Needle ad]us“ng knob and spring (InSIde knOb)
thoroughly, then add two drops of GL-1 spray gun

SPARE PARTS
PART No DESCRIPTION

SLG-110-1318 AIR CAP, for 1.3 & 1.8 A
SLG-110-25 AIR CAP, for 2.5 D —

\ AL ‘<’/AF _C
SLG-210-XX FLUIDTIP,1.3,1.80r2.5 G 7 Y.
SLG-310-XX NEEDLE, 1.3,1.80r 2.5 : ) d .‘\
SLG-40 NEEDLE PACKING / S ¢ \'-“ E
SLG-401 FAN CONTROL B J ‘_\,
SLG-402 AIR ADJUSTING VALVE “
SLG-450 GRAVITY CUP AND LID -

c ——be‘ [}

EC Declaration of Conformity
We, Finishing Brands UK Limited, Ringwood Rd, Bournemouth, Dorset, BH11 9LH, UK, as the
manufacturer of the Spray gun model SLG, declare, under our sole responsibility that the
equipment to which this document relates is in conformity with the following standards or other
normative documents:

BS EN 12100:2010 and BS EN 1953:2013; and thereby conform to the protection
requirements of Council Directive 2006/42/EC relating to Machinery Safety Directive, and;

EN 13463-1:2009, council Directive 94/9/EC relating to Equipment and Protective
Systems intended for use in Potentially Explosive Atmospheres protection level 11 2 G X.

f

!
D. Smith, General Manager
28" February 2014

Finishing Brands UK Limited, Registered office: o

Ringwood Road, Finishing Brands UK Limited,

Bournemouth, 400, Capability Green,

BH11 9LH, Luton, _

UK. Bedfordshire,

Tel.No: 01202 571111 LU1 3AE,

Fax No: 01202 581940 UK. ) _ .

Website address: http:// www.finishingbrands.eu Registered in England No: 07656273
Vat No: GB 113 5531 50
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MANUEL D'UTILISATION ¢ € 61126 X
PISTOLET SLG-620 A GRAVITE

ATTENTION !
LIRE CE MANUEL AVANT D'ATTACHER LE TUYAU D'AIR
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AN CONSIGNES DE SECURITE

Incendie et explosion

Les solvants et produits de revétement peuvent étre extrémement inflammables ou
combustibles lorsqu'ils sont pulvérisés. TOUJOURS se reporter aux instructions des
fournisseurs des produits et aux fiches COSHH avant d'utiliser cet équipement.

Les utilisateurs doivent se conformer aux codes de pratique locaux et nationaux et aux
exigences des compagnies d’assurance régissant la ventilation, les précautions a prendre
contre I'incendie, le fonctionnement et la maintenance des lieux de travail.

® P

Cet équipement, tel qu'il est fourni, ne convient PAS a une utilisation avec les hydrocarbures
halogénés.
42

De I'électricité statique peut étre produite par la circulation de liquide et/ou d'air dans les tuyaux,
par le processus de pulvérisation et par le nettoyage de piéces non-conductrices avec des
chiffons. Pour éviter de créer des sources d'inflammation avec des décharges statiques, la
continuité a la terre doit étre maintenue avec le pistolet et les autres équipements métalliques
utilisés. Il est essentiel d'utiliser des tuyaux d'air et/ou de liquides conducteurs.

Equipement de protection individuelle

Vapeurs toxiques — Lorsqu'ils sont pulvérisés, certains produits peuvent étre toxiques, causer
une irritation ou étre autrement dangereux pour la santé. Toujours lire les étiquettes, les fiches
techniques de sécurité et respecter les recommandations d'utilisation des produits avant de
commencer la pulvérisation. En cas de doute, contacter le fournisseur du produit.

> o P

L'utilisation d'un appareil respiratoire est recommandée a tout moment. Le type d'appareil doit
étre compatible avec le produit pulvérisé.

@ Toujours porter une protection oculaire pour pulvériser ou nettoyer le pistolet.

Porter des gants pour pulvériser ou nettoyer le pistolet.
Formation — Le personnel doit étre adéquatement formé a I'utilisation du pistolet en toute sécurité.
Mauvaise utilisation
Ne jamais diriger le pistolet vers une quelconque partie du corps.
Ne jamais excéder la pression de service maximale recommandée pour cet équipement.

La pose de piéces détachées non recommandées ou qui ne sont pas d'origine peut étre a l'origine de
risques.

Avant le nettoyage ou l'entretien, isoler et évacuer la pression du systeme.

Ce produit doit étre nettoyé en utilisant une machine a nettoyer les pistolets et il faut faudra le démonter
et le sécher immédiatement aprés le nettoyage. Toute exposition prolongée aux nettoyants peut
endommager le produit.

Niveaux sonores

Le niveau sonore pondéré A des pistolets de pulvérisation peut dépasser 85 dB (A) selon la
configuration utilisée. Les détails des données de niveau de bruit sont disponibles sur demande.
Le port de protecteurs d'oreilles est recommandé a tout moment pendant la pulvérisation.

Utilisation

Le pistolet fonctionne a des pressions élevées susceptibles de provoquer un effet de recul. Dans certains
cas, ces forces peuvent infliger des microtraumatismes répétés a I'utilisateur.

6 © 2014 Finishing Brands UK Ltd.




ATTENTION !
LIRE AVANT DE CONNECTER LE TUYAU D'AIR

INSTRUCTIONS D'INSTALLATION ET DE REGLAGE

1. Fixer le godet sur le pistolet et rincer le systéme avec
un nettoyant pour éliminer les traces d'huile.

2. Régler I'écrou du presse-étoupe (voir les instructions
de réglage du presse-étoupe).

3. Ouvrir compléetement les controles de jet et d'aiguille
(tourner dans le sens anti-horaire).

4. Le cas échéant, connecter la vanne de contrdle de
I'air avec le manometre et/ou le connecteur rapide
d'entrée d'air, puis brancher le tuyau.

Pression d'air recommandée 2 bars.
5. Effectuer un essai de pulvérisation et régler la
pression d'air, la taille du jet et débit de produit
requis. Distance de pulvérisation recommandée
15-20cm.
Ne pas excéder la pression d'air maximum de 4 bars.
S'assurer que le produit a pulvériser est compatible
avec ce pistolet.

No

AVERTISSEMENT

Un dysfonctionnement pouvant causer des blessures ou endommager I'équipement peut étre causé par une
pression excédant la pression maximum recommandée d'air ou de produit, des vibrations ou sautes de pressions
excessives, une température excessive, la corrosion des pieces fonctionnant sous pression ou toute autre

utilisation erronée de ce pistolet.

GRAVITY CUP __

-~
FAN CONTROL
AIRCAP / VALVE
; . =
FLUID — |
NOZZLE “G\
' FLUID
( X CONTROL
NEEDLE \
PACKING >
AIR CONTROL T 3
VALVE —>

INSTRUCTIONS DE REGLAGE DE PRESSE-ETOUPE
Avant d'utiliser ce pistolet, régler I'écrou du presse-étoupe
comme sulit :

1. Serrer I'écrou jusqu'a ce que l'aiguille soit serrée
dans le presse-étoupe.

2. Desserrer I'écrou suffisamment pour que l'aiguille se
déplace librement dans la buse.

L'écrou du presse-étoupe est intentionnellement desserré
pour que le joint en PTFE du presse-étoupe ne prenne
pas une forme « définitive » avant que le pistolet entre en
service. Ceci permet de s'assurer du bon usage du
presse-étoupe.

FONCTIONNEMENT

1. Faire un essai de pulvérisation sur une zone. Tourner
le bouton de réglage de Il'aiguille dans le sens anti-
horaire jusqu'a obtenir une couverture compleéte.

2. Silafinition est trop graineuse et séche, il se peut
que le débit de produit soit trop faible pour la
pression d'air d'atomisation utilisée. Tourner le
bouton de réglage de l'aiguille dans le sens anti-
horaire (ouvert) pour augmenter le débit de produit.

3. Silafinition coule, il y a trop de produit pour la
pression d'air d'atomisation utilisée. Tourner le
bouton de réglage de l'aiguille dans le sens horaire
(fermé) pour réduire le débit de produit.

4. Lalargeur du jet peut étre altérée en tournant le
bouton de réglage du jet dans le sens horaire
(fermer) pour réduire la largeur ou dans le sens anti-
horaire pour augmenter la largeur.

5. Régler la pression d'entrée d'air pour obtenir une
distribution uniforme du produit atomisé dans tout le
jet. Utiliser une pression d'air la plus faible possible
pour minimiser les rebonds et les dépassements.
Une pression excessive provoque la séparation du
jet. Une pression inadéquate est la cause de
formes craquelées et d'une mauvaise atomisation.

NETTOYAGE

1. Pour un nettoyage routinier, il n'est pas nécessaire
de démonter le godet du pistolet. Retirer le bouchon
et disposer de tout exces de peinture. Verser une
petite quantité de solvant propre. Le montant varie en
fonction du produit et des solvants. Remettre le
bouchon en place. Secouer I'ensemble pour nettoyer
les surfaces internes. Appuyer sur la gachette pour
laisser le solvant rincer l'intérieur du pistolet.
Retirer le bouchon et verser le solvant usagé. Ajouter
une petite quantité de solvant propre et répéter la

procédure. Nettoyer les surfaces externes avec un
chiffon et du solvant propres.

2. Siunfiltre a peinture a été utilisé a la sortie du godet,
il doit étre démonté et nettoyé en méme temps.

3. Pour nettoyer le chapeau d'air et la buse, brosser
I'extérieur avec une brosse a poils durs. Si les trous
du chapeau ont besoin d'étre nettoyés, utiliser une
paille ou un cure-dents de préférence. Si du fil
métallique ou un instrument dur est utilisé, veiller a
ne pas rayer ou boucher les orifices ce qui aurait
pour effet de déformer le jet.

7 © 2014 Finishing Brands UK Ltd.



4.

Pour nettoyer les conduits de produit, enlever
I'excédent de produit & la source puis rincer avec un
solvant approprié. Essuyer I'extérieur du pistolet avec

un chiffon imbibé de solvant. Ne jamais immerger
complétement le pistolet dans le solvant au risque
d'endommager les lubrifiants et presse-étoupes.

ENTRETIEN PREVENTIF
Lubrification du pistolet

1.

Appliquer une goutte d'huile de pistolet GL-1 sur la
bague de la gachette et sur I'axe de la soupape d'air.
La tige de l'aiguille a I'entrée de I'écrou du presse-
étoupe doit aussi étre huilée. Le presse-étoupe de
l'aiguille doit rester souple et pliable en le lubrifiant
périodiquement.

S'assurer que la bague déflectrice et les pas de vis
de la bague de retenue sont propres et sans
contaminants. Avant d'assembler la bague de
retenue sur la bague déflectrice, nettoyer totalement
le pas de vis, puis ajouter deux gouttes d'huile de
pistolet GL-1 sur les pas de vis.

Les ressorts de l'aiguille et de la soupape d'air
doivent étre recouverts d'une couche de graisse

PIECES DE RECHANGE

Iégére, en s'assurant que I'excés de graisse ne
bouche pas les passages d'air. Pour obtenir les
meilleurs résultats, lubrifier les points indiqués tous
les jours.

A. Points de la gachette

B. Presse-étoupe

C. Vannes de réglage

D. Pas de vis de bague déflectrice/Chapeau d'air

E. Bouton de réglage d'aiguille et ressort (a I'intérieur
du bouton)

N° de piece

DESCRIPTION

SLG-110-1318

CHAPEAU D’AIR pour 1.3 et 1.8

SLG-110-25

CHAPEAU D’AIR pour 2.5

SLG-210-XX

BUSE, 1.3, 1.8, ou 2.5

SLG-310-XX

AIGUILLE, 1.3,1.80u 2.5

SLG-40

PRESSE-ETOUPE D'AIGUILLE

SLG-401

BOUTON DE REGLAGE DE JET

SLG-402

VANNE DE REGLAGE DE L'AIR

SLG-450

GODET A GRAVITE ET COUVERCLE

Déclaration de conformité CE
Nous, Finishing Brands UK Limited, Ringwood Rd, Bournemouth, Dorset, BH11 9LH, Royaume-Uni, en tant que
fabricant du Pistolet modéle SLG, déclarons, sous notre entiére responsabilité, que le matériel auguel ce document se

rapporte est conforme aux normes suivantes ou a d'autres documents normatifs :

BS EN 12100:2010 et BS EN 1953:2013; Il satisfait donc aux exigences de protection de la Directive du Conseil
2006/42/EC relative a la Directive sur la sécurité des machines, et ;

EN 13463-1:2009, Directive du conseil 94/9/CE relative aux Systémes et matériels de protection destinés a étre
utilisés dans des atmospheres explosives, niveau de protection 11 2 G X.

D. Smith, Directeur général
28 février 2014

Finishing Brands UK Limited,

Ringwood Road,

Bournemouth,

BH11 9LH,

UK.

Tel. No: +44 1202 571111

Telefax No: +44 1202 581940

Website address: http://www.finishingbrands.eu

Siege social :

Finishing Brands UK Limited.

400, Capability Green,

Luton,

Bedfordshire,

LU1 3AE.

Royaume-Uni.

Immatriculée en Angleterre: 07656273
TVA N°: GB 113 5531 50

© 2014 Finishing Brands UK Ltd.
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BEDIENUNGSANLEITUNG (€ ¢on26Gx
SLG-620 FLIESSBECHERSPRITZPISTOLE

ACHTUNG!
LESEN SIE DIESE ANLEITUNG BEVOR SIE DEN LUFTSCHLAUCH
ANSCHLIESSEN
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/A SICHERHEITSWARNUNGEN

Brand und Explosion

Losungs- und Beschichtungsmittel sind ggf. leicht entflammbar oder entziindbar, wenn sie
verspriht werden. Lesen Sie IMMER die Anweisungen des Herstellers des Beschichtungsmittels
und die COSHH-BIatter, bevor Sie das Gerat einsetzen.

Benutzer mussen alle ortlichen und bundesweiten Vorschriften und Anforderungen der
Versicherungsgesellschaft hinsichtlich Belliftung, Brandsicherheitsmal3inahmen, Einsatz und
Pflege der Arbeitsbereiche einhalten.

Dieses Gerat ist im gelieferten Zustand NICHT dazu geeignet, mit halogenisiertem
Kohlenwasserstoff verwendet zu werden.

Beim Durchfluss von Flussigkeiten und/oder Luft durch Schlauche, beim Spritzlackieren und
beim Reinigen von nicht-leitenden Teilen mit Lappen kdnnen statische Aufladungen entstehen.
Die Lackierpistole und alle eingesetzten Gerate aus Metall missen standig geerdet sein, um
Ziundquellen von statischen Entladungen zu vermeiden. Es missen auf jeden Fall leitende Luft-
und/oder Flussigkeitsschlauche verwendet werden.

>po P

Personliche Schutzausristung

Toxische Dampfe — Bestimmte Materialien sind beim Verspriihen giftig, kbnnen Reizungen
verursachen oder auf andere Weise gesundheitsgefédhrdend sein. Lesen Sie bitte immer alle
Schilder und Datenblatter flir das Material durch, bevor Sie mit dem Lackieren beginnen;
befolgen Sie alle Empfehlungen. Falls Zweifel bestehen, wenden Sie sich bitte an den
Materiallieferanten.

>

Sie sollten immer Atemschutzgerdte verwenden. Die Gerate missen mit dem versprihten
Material kompatibel sein.

@ Tragen Sie immer eine Schutzbrille beim Lackieren oder bei der Reinigung der Lackierpistole.

Tragen Sie immer Handschuhe, wenn Sie mit dem Geréat spriihen oder es reinigen.

Schulung — Das Personal muss fiir den gefahrlosen Einsatz der Spritzgerate entsprechend ausgebildet
werden.

Missbrauch
Eine Lackierpistole darf auf keinen Fall auf ein Kérperteil gerichtet werden.
Uberschreiten Sie nie den empfohlenen Hochstarbeitsdruck fir das Gerét.
Das Anbringen von nicht empfohlenen oder nicht Originalersatzteilen kann Gefahren verursachen.
Schalten Sie vor dem Reinigen oder Wartungsarbeiten den Druck ab und lassen Sie ihn vom Gerét ab.

Das Produkt sollte mit einer Wascheinrichtung fiir Spritzpistolen gereinigt und sofort nach der Reinigung
herausgenommen und getrocknet werden. Ein langerer Kontakt mit Reinigungslésungen kann das
Produkt beschédigen.

Gerauschpegel

von den verwendeten Einstellungen. Einzelheiten Uber die tatsachlichen Gerduschpegel sind auf
Anfrage erhaltlich. Es wird empfohlen, beim Spritzlackieren immer einen Gehorschutz zu tragen.

Betrieb

@ Der A-gewichtete Gerauschpegel von Spritzpistolen kann 85 dB (A) Uberschreiten, abhéngig

Spritzgerate, die mit hohem Druck arbeiten, kénnen Rucksto3e erzeugen. In bestimmten Situationen
kénnen diese RickstoRRe Uberlastungsschaden beim Bediener verursachen.

10 © 2014 Finishing Brands UK Ltd.



ACHTUNG!
BITTE LESEN BEVOR SIE DEN LUFTSCHLAUCH ANSCHLIESSEN

ANWEISUNGEN ZUM EINRICHTEN UND EINSTELLEN

1. SchlieBen Sie den Becher an die Pistole an und
spiilen mit einem Lésungsmittel durch, damit Ole
entfernt werden.

2. Stellen Sie die Dichtungsmutter ein (siehe
Anweisungen zum Einstellen der Packung).

3. Offnen Sie die Liifter- und Fliissigkeitsnadelsteuerung
ganz (nach links drehen).

4. Falls gewiinscht, schlieBen Sie das Luftregulierventil
an das Manometer an und/oder schlieBen Sie es
schnell vom Lufteinlass ab, dann schlieBen Sie den
Schlauch an. Empfohlener Luftdruck 2 bar (29 psi).

5. Fihren Sie einen Spriihtest durch und stellen den
Luftdruck, die LiiftergréBe und den Fliissigkeitsstrom
nach Bedarf ein. Empfohlener Spriihabstand 6-8 Zoll
(150-200mm).

6. Uberschreiten Sie nicht den maximalen Druck von 4
bar (60psi) fiir den Luftdruck.

7. Stellen Sie sicher, dass die zu bespriihenden
Materialien mit der Spriihpistole kompatibel sind.

WARNUNG

Ein Ausfall, der Kérperverletzungen oder Schaden verursacht, kann durch Druck, der den maximalen Luft- oder
Flussigkeitsdruck Uberschreitet, Gberhohte Schwingungen oder Druckpulsation, iberhéhte Temperatur, Korrosion der den
Druck enthaltenden Teile oder eine andere unsachgemaBe Verwendung dieser Spritzpistole hervorgerufen werden.

GRAVITY CUP __

FAN CONTROL

AIRCAP / VALVE

5 ‘5,) _A‘
— |
. E’ \j\ ="~ FLUID
Vi CONTROL
|

AIR CONTROL
VALVE

Die Dichtungsmutter sollte vor dem Einsatz dieser
Spritzpistole wie folgt eingestellt werde;

1. Ziehen Sie die Dichtungsmutter an, bis die
Flissigkeitsnadel anfangt in die Packung einzufassen.

2. Losen Sie die Dichtungsmutter gerade soviel, so dass
die Fliissigkeitsnadel sich frei bewegen kann.

Die Dichtungsmutter wird absichtlich locker gelassen, so
dass die Dichtung aus PTFE sich vor dem Einsatz der
Spritzpistole nicht ,verformt". Dies ermdglicht, die
Dichtung vollstandig zu nutzen.

ANWEISUNGEN ZUM EINSTELLEN DER PACKUNGEN

BETRIEB

Fihren Sie auf einer Flache einen Spritztest durch.

Drehen Sie das Farbnadeleinstellrad nach links, bis die

vollstandige Grundierung erzielt wird.

1. Wenn der Auftrag zu sandig und trocken ist, kann der
Materialfluss fiir den verwendeten
Zerstaubungsluftdruck zu gering sein. Drehen Sie das
Farbnadeleinstellrad nach links (raus), um den
Flussigkeitsfluss zu erhdhen.

2. Wenn der Auftrag lauft, dann ist der Materialfluss flir
den verwendeten Zerstdubungsdruck zu groB.

Drehen Sie die Farbnadeleinstellschraube nach rechts
(rein), um den Flussigkeitsfluss zu verringern.

3. Die MustergréBe kann durch das Drehen der
Liftersteuerung, nach rechts (rein) um die Breite zu
verkleinern oder nach links um die Breite zu
vergroBern, verandert werden.

4. Stellen Sie den Lufteinlassdruck ein, damit Sie eine
gleichmaBige Verteilung der zerstaubten Farbe auf
dem ganzen Muster erhalten. Verwenden Sie so
wenig Luftdruck wie mdglich, um das Zurlickprallen
und den Overspray zu verringern. Zu hoher Druck
wird zu geteilten Spriihmustern fiihren.
Unzureichender Druck wird zu stark kanterten
Farbmustern und schlechter Zerstaubung fiihren.

REINIGUNG

1. Fir die Routinereinigung ist es nicht nétig, den
Becher von der Pistole zu entfernen. Entfernen Sie
den Deckel und entsorgen ordnungsgeman die
Uberschissige Farbe. GieBen Sie eine kleine Menge
vom Lésungmittel ein. Die Menge wird sich je nach
Beschichtung und Lésungsmittel unterscheiden.
Setzen Sie den Deckel wieder auf. Schiitteln Sie den
Becher, damit die Innenflachen abgespilt werden.

Betatigen Sie den Abzug, damit etwas Losungsmittel
durch die Pistole gesplilt wird. Entfernen Sie den
Deckel und gieBen das dreckige Lésungsmittel aus.
GieBen Sie etwas Lésungsmittel nach und
wiederholen das Verfahren. Wischen Sie die
AuBenseite des Deckels mit einem sauberen Lappen
und sauberem Losungsmittel ab.

2. Wenn unten im Becherauslass ein Farbfilter benutzt
wurde, sollte dieser jetzt entfernt und gereinigt
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werden.

Birsten Sie zum Reinigen der Luftkappe und der
Flissigkeitsspitze die AuRenseite mit einer harten
Borstenbirste. Die Kappenlocher kénnen ggf. mit
einem Besenhaar oder einem Zahnstocher gereinigt
werden. Wenn Sie einen Draht oder einen harten
Gegenstand verwenden, missen Sie darauf achten,
dass Sie keine Kratzer oder Rillen in den Lochern
hinterlassen, da das Spriihmuster dadurch
ungleichméaRig wird.

4. Zum Reinigen der Flussigkeitsschlauche sollten Sie
zuerst Uberschissigen Beschichtungsstoff aus der
Zuleitung entfernen und dann mit einem geeigneten
Ldsungsmittel ausspilen. Wischen Sie die
AuRenseite der Lackierpistole mit einem mit
Lésungsmittel getrankten Lappen ab. Tauchen Sie es
nie ganz in Lésungsmittel ein, da dies die
Schmiermittel und die Dichtungen beschadigt.

VORBEUGENDE WARTUNGSARBEITEN
Schmieren der Spritzpistole

Spritzpistolenfetts auf die Gewinde geben.
3. Die Flussigkeitsnadelfeder und die Luftventilfeder

1. Geben Sie einen Tropfen des GL-1 Spritz- sollten mit einem leichten Schmiermittel
pistolenfetts auf den Abzugsbolzen und den beschichtet werden. Achten sie darauf, dass das
Luftventilschaft. Die Stelle am Schaft der Flissig- Uberschissige Schmiermittel die Luftdurchgange
keitsnadel, wo dieser in die Dichtungsmutter nicht verstopft. Um das beste Ergebnis zu erzielen,
eintritt, sollte auch eingedlt werden. Die sollten die angegebenen Stellen téglich geschmiert
Flissigkeitsnadeldichtung sollte durch werden.
regelmaBiges Schmieren weich und A. Abzugsstellen
anpassungsfahig gehalten werden. B. Dichtun

2. Stellen Sie sicher, dass die Gewinde des ' ] 9 )

Luftverteilerrings und des Halterings sauber sind C. Regulierventile
und keine Fremdkdrper enthalten. Vor dem D. Luftverteilerring-/Luftkappengewinde
Zusammenbau des Halterings mit dem o E. Farbnadeleinstellrad und -feder (im Inneren des
Luftverteilerring sollten Sie die Gewinde sorgfdltig Einstellrads)
reinigen und dann zwei Tropfen des GL-1
ERSATZTEILE
ARTIKEL-Nr. BESCHREIBUNG

SLG-110-1318 LUFTKAPPE, fir 1.3 und 1.8

SLG-110-25 LUFTKAPPE, fir2.5 D A

SLG-210-XX FLUSSIGKEITSSPITZE, 1.3,1.8 und 2.5 \ e ="  C

SLG-310-XX FLUSSIGKEITSNADEL, 1.3,1.8 und 2.5 qu—';:\

SLG-40 DICHTUNGSNADEL ' ( ( Y ~E
SLG-401 LUFTERSTEUERUNG B J \
e
SLG-402 LUFTREGULIERVENTIL “
SLG-450 FLIESSBECHER UND DECKEL b
c ——-“ )

EC-Konformitatserklarung
Finishing Brands UK Limited, Ringwood Rd, Bournemouth, Dorset, BH11 9LH, UK erklaren eigenverantwortlich als Hersteller
des Spritzpistolenmodells SLG, dass das Gerét, auf das sich dieses Dokument bezieht, die folgenden Richtlinien oder

Normendokumente einhalt:

BS EN 12100:2010 und BS EN 1953:2013; Daher erflllen diese Geréte die Mindestanforderungen der folgenden

Vorschriften: Richtlinie des EU-Rates 2006/42/EC zur Geratesicherheitsrichtlinie und

EN 13463-1:2009, Richtlinie des EU-Rates 94/9/EG zu Gerate und Schutzsysteme zur bestimmungsgemafien

P

e
1))

Verwendung in explosionsgefahrdeten Bereichen, Schutzstufe~ 112G X

f:/\’ﬁ\l&ﬁ'?

D. Smith, Geschéftsfiihrer
28. Februar 2014

Finishing Brand UK Limited.

Ringwood Road

Bournemouth

BH11 9LH,

UK.

Tel: +44 1202 571111

Fax: +44 1202 581940

Website-Adresse: http://www.finishingbrands.eu

Finishing Brands UK Limited.

Eingetragener Firmensitz:

400, Capability Green,

Luton,

Bedfordshire,

LU1 3AE,

UK.

Im englischen Handelsregister eingetragen Nr: 07656273.
Ust-ID-Nr: GB 113 5531 50
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STARTINGLINE <
SB-E-2-854 1SS.01

MANUAL DE FUNCIONAMIENTO ¢ ¢ 3112 G X
SLG-620 PISTOLA PULVERIZADORA POR GRAVEDAD

iATENCION!
LEA ESTE MANUAL ANTES DE ACOPLAR LA MANGUERA DE AIRE

13 © 2014 Finishing Brands UK Ltd.



/A ADVERTENCIAS DE SEGURIDAD

Incendio y Explosién

Los disolventes y los materiales de recubrimiento pueden ser altamente inflamables o
combustibles al pulverizarse. Consulte SIEMPRE las instrucciones del fabricante del
material de recubrimiento y las hojas COSHH antes de utilizar este equipo.

Los usuarios deben cumplir la normativa nacional y local y los requisitos de las compafiias
de seguros respecto a ventilacion, precauciones contra incendios, operacién y
mantenimiento de las zonas de trabajo.

Este equipo, tal y como se suministra, NO es adecuado para su uso con Hidrocarburos
Halogenados.

La electricidad estatica puede ser generada por el paso de fluido y/o aire por los manguitos,
por el proceso de pulverizacion y por la limpieza de piezas no conductivas con pafios. Para
impedir que las descargas estaticas produzcan fuentes de ignicion, debe mantenerse la
continuidad de tierra a la pistola pulverizadora y a otros equipos metalicos utilizados. Es
imprescindible utilizar manguitos de aire y/o fluido que sean conductores de electricidad.

>po P

Equipo de Proteccion Personal

Vapores toxicos — Al pulverizarse, ciertos materiales pueden ser téxicos, crear irritacion o
ser dafiinos para la salud de otra forma. Lea siempre todas las etiquetas y hojas de datos
de seguridad, y siga todas las recomendaciones respecto al material antes de pulverizar.
En caso de duda, pongase en contacto con el proveedor del material.

>

Se recomienda el uso de equipos de proteccion respiratoria en todo momento. El tipo de
equipo debe ser compatible con el material que se esta pulverizando.

@ Lleve siempre proteccion ocular al pulverizar o al limpiar la pistola.

Deben llevarse guantes al pulverizar o al limpiar el equipo.

Formacion — El personal debe recibir una formacion adecuada en el uso seguro de equipos de
pulverizacion.

Mal Uso
No apunte nunca una pistola pulverizadora a ninguna parte del cuerpo.
No supere nunca la presion maxima de operacion segura recomendada para el equipo.
El acoplamiento de piezas de repuesto no recomendadas 0 no originales puede crear riesgos.
Antes de realizar limpieza o0 mantenimiento, toda presion debe aislarse y aliviarse en el equipo.

El producto debe ser limpiado usando una maquina para lavar pistolas, y retirdndose y secandose
inmediatamente después de la limpieza. La exposicion prolongada a las soluciones de limpieza
puede provocar dafios en el producto.

Niveles Sonoros

El nivel sonoro con ponderacidon A de las pistolas de pulverizacion puede superar los
85 dB(A) dependiendo de la configuracién utilizada. Los detalles de niveles sonoros reales

® estan disponibles previa peticibn. Se recomienda llevar proteccion acustica en todo
momento durante la pulverizacion.

Operacion

Los equipos de pulverizacion que funcionan a alta presion pueden verse sometidos a fuerzas de
retroceso. Bajo determinadas circunstancias, dichas fuerzas podrian provocar al operador lesiones
por esfuerzo repetitivo (RSI).

14 © 2014 Finishing Brands UK Ltd.



i ATENCION!
LEASE ANTES DE ACOPLAR LA MANGUERA DE AIRE

INSTRUCCIONES DE CONFIGURACION Y AJUSTE

1. Acople lataza a la pistola y lavela con disolvente
de limpieza para eliminar aceites.

2. Ajuste la tuerca de empaquetadura (véanse las
instrucciones de ajuste de la empaquetadura).

3. Abra totalmente los controles de la aguja de fluido
y de abanico (girelos en sentido antihorario).

4. Sise desea, acople la valvula de ajuste de aire
con mandmetro y/o acoplamiento rapido a la
entrada de aire, y después acople la manguera.
Presion de aire recomendada es de 2 bar (29 psi).

5. Realice un ensayo de pulverizacion y ajuste la
presion de aire, el tamafio del abanico y el caudal
de fluido segun se requiera. Distancia de
pulverizacion recomendada es de 150-200 mm
(6—8 pulgadas).

6. No sobrepase la presién maxima de 4 bar (60 psi)
de la presion de aire.

7. Asegure que los materiales a pulverizar sean
compatibles con la pistola de pulverizacion.

ADVERTENCIA

Pueden producirse fallos que tengan como consecuencia lesiones o dafios debido a una presion excesiva del
aire del fluido, vibraciones excesivas o presiéon pulsada, temperatura excesiva, corrosion de las piezas
sometidas a presion, o la utilizacidn inadecuada de esta pistola pulverizadora.

GRAVITY CUP =iy

FAN CONTROL
AIRCAP / VALVE

\ ¥ /T N—
R

FLUID
NOZZLE

/g‘s

FLUID
CONTROL

\

|
NEEDLE J ( \
PACKING >

AIR CONTROL 4&7 -

VALVE —

INSTRUCCIONES DE AJUSTE DE LA
EMPAQUETADURA

Antes de utilizar esta pistola pulverizadora, la tuerca
de empaquetadura debe ajustarse del siguiente modo:

1. Apriete la tuerca de empaquetadura hasta que la
aguja de fluido empiece a bloquearse en la
empaquetadura.

2. Afloje la tuerca de empaquetadura lo suficiente
para que la aguja de fluido se mueva libremente.

La tuerca de empaquetadura se deja floja
intencionadamente de forma que la empaquetadura de
PTFE no se "deforme" antes de que se emplee la
pistola pulverizadora. Con ello se consigue el
aprovechamiento total de la empaquetadura.

uso

1. Realice una pulverizacién de prueba sobre una
zona. Gire el mando de ajuste de la aguja de fluido
en sentido antihorario hasta que se obtenga una
capa completa.

2. Siel acabado es demasiado arenoso y seco, el
flujo de material puede ser demasiado bajo para la
presion de atomizacion de aire empleada. Gire el
mando de ajuste de la aguja de fluido en sentido
antihorario (hacia afuera) para aumentar el caudal
de fluido.

3. Sien el acabado se producen corrimientos, existe
un flujo de material excesivo para la presion de
atomizacion de aire empleada. Gire el mando de
ajuste de la aguja de fluido (hacia adentro) para

reducir el caudal de fluido.

4. El ancho del patrén puede modificarse girando el
control de abanico en sentido horario (hacia
dentro) para reducir el ancho o en sentido
antihorario para aumentar el ancho.

5. Ajuste la presion de aire de entrada para
conseguir una dispersién uniforme de la pintura
atomizada en todo el patrén. Mantenga la presion
de aire lo méas baja posible para minimizar el
rebote y la sobreproyeccién. Una presion excesiva
producira patrones de pulverizacion quebrados.
Una presién inadecuada provocara patrones
extremadamente centrados y una mala
atomizacion.

LIMPIEZA

1. Para la limpieza rutinaria, no es necesario retirar la
taza de la pistola. Retire la tapa y deseche
apropiadamente todo exceso de pintura. Vierta
una pequefia cantidad de disolvente limpio. La
cantidad variara dependiendo de los distintos
productos de recubrimiento y disolventes. Vuelva
a colocar la tapa. Agite la taza para lavar las

superficies interiores. Tire del gatillo para permitir
que parte del disolvente lave el interior de la
pistola. Retire la tapa y deseche el disolvente
sucio. Aflada una pequefa cantidad de disolvente
y repita el procedimiento. Frote el exterior con un
pafio limpio y disolvente limpio.

2. Sise emple6 un filtro de pintura en la parte inferior
de la salida de la taza, debe retirarse y limpiarse
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en este momento. pulverizacion.

3. Para limpiar el cabezal de aire y el pico de fluido, 4. Para limpiar los conductos de fluido, retire el
cepille el exterior con un cepillo de cerdas duras. material sobrante, luego enjuague con un
Si es necesario limpiar los orificios del cabezal, disolvente apropiado. Limpie el exterior de la
utilice una cerda o un palillo de dientes si es pistola con un pafio humedecido con disolvente.
posible. Si se utiliza alambre o una herramienta No sumerja nunca el equipo completamente en
dura, se deben extremar las precauciones para disolvente ya que esto perjudica los lubricantes y
evitar arafiar o distorsionar los orificios, lo que empaquetaduras.

causaria distorsiones en el patron de

MANTENIMIENTO PREVENTIVO 3. Elresorte de la aguja de fluido y el resorte de la
Lubricacion de la pistola de pulverizacién valvula de aire deben revestirse con una grasa
1. Aplique una gota del lubricante para pistola ligera, asegurando que el exceso de grasa no
pulverizadora GL-1 en el esparrago cojinete del obstruya los pasos de aire. Para obtener los
gatillo y el vastago de la valvula de aire. También mejores resultados, lubrique diariamente los
debe lubricarse el mango de la aguja de fluido, en puntos indicados.
el punto en el que penetra en la tuerca de A. Puntos del gatillo

empaquetadura. La empaquetadura de la aguja de B. Empaguetadur
fluido debe mantenerse blanda y flexible mediante - =Empaquetadura
lubricacién periédica. C. Valvulas de ajuste

2. Asegurese de que las roscas del deflector y el D. Roscas del deflector/cabezal de aire

anillo _de reterlci()n estén limpios y Iibres de E. Mando de ajuste de la aguja y el resorte (mando
materia extrafia. Antes de montar el anillo de

a R interior)
retencion en el deflector, limpie a fondo las roscas
y aplique dos gotas del lubricante para pistola
pulverizadora GL-1 en las roscas.
PIEZAS DE REPUESTO
N° DE PIEZA DESCRIPCION
SLG-110-1318 CABEZAL DE AIRE, para1.3y 1.8 D\ /,,A
= C
SLG-110-25 CABEZAL DE AIRE a25 W = S
, par 3 /& , ",‘
SLG-210-XX PICO DE FLUIDO, 1.3,1.802.5 ‘ , Q t
SLG-310-XX AGUJA DE FLUIDO, 1.3,1.802.5 \ " N E
SLG-40 EMPAQUETADURA DE LA AGUJA B J ‘,\r
SLG-401 CONTROL DE ABANICO h
SLG-402 VALVULA DE AJUSTE DE AIRE &y
C — 4 o
SLG-450 TAZA DE GRAVEDAD Y TAPA

Declaracion de Conformidad CE
Finishing Brands UK Limited, de Ringwood Rd, Bournemouth, Dorset, BH11 9LH, Reino Unido, como fabricante de la Pistola
pulverizadora modelo SLG, declara bajo su exclusiva responsabilidad que el equipo al que se refiere este documento cumple los
siguientes estandares o normas:

BS EN 12100:2010 y BS EN 1953:2013; y que por tanto cumple los requisitos de proteccion de la Directiva del Consejo
2006/42/EC relativa a la Directiva sobre Seguridad de las Maquinas y;

EN 13463-1:2009, Directiva del Consejo 94/9/CE relativa a Equipos y sistemas de proteccién disefiados para ser utilizados
en atmasferas potencialmente explosivas, nivel de proteccion Il 2 G X.

B

D. Smith, Director General
28 de febrero de 2014

Finishing Brands UK Limited. Domicilio Social:

Ringwood Road, Finishing Brands UK Limited.

Bournemouth, 400, Capability Green,

BH11 9LH, Luton,

Reino Unido. Bedfordshire,

Tel: +44 1202 571111 LU1 3AE,

Fax: +44 1202 581940 Reino Unido.

Sitio web: http://www.finishingbrands.eu Registrada en Inglaterra No: 07656273
N.I.F: GB 113 5531 50
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STARTINGLINE

I'T

SB-E-2-854 1S5.01
ISTRUZIONI PER L’'USO CEEN2GX

PISTOLA A SPRUZZO SLG-620 CON ALIMENTAZIONE
A CADUTA

ATTENZIONE!

LEGGERE IL PRESENTE MANUALE PRIMA DI COLLEGARE IL TUBO DELL’ARIA.

17 © 2014 Finishing Brands UK Ltd.



/A AVVERTENZE DI SICUREZZA

Incendi ed esplosioni

| solventi e i prodotti vernicianti possono essere altamente inflammabili o combustibili se
nebulizzati. Prima di utilizzare questa attrezzatura, consultare SEMPRE le istruzioni del fornitore
del prodotto verniciante e le schede di sicurezza.

& Gli utenti devono rispettare tutti i codici di procedura nazionali ed i requisiti della compagnia di
assicurazione relativi alla ventilazione, alle precauzioni antincendio, all’utilizzo ed alla gestione
@ dei luoghi di lavoro.

La presente attrezzatura, come viene fornita, NON é indicata per uso con idrocarburi alogenati.

‘% Dal passaggio dei liquidi e/o dell'aria attraverso i tubi, dalle operazioni di spruzzatura e dalla
pulizia di parti non conduttive con un panno, si genera elettricita statica. Per evitare il rischio che
I'elettricita statica crei fonti di ignizione, € opportuno predisporre la continuita del collegamento a
terra verso la pistola a spruzzo e ad altre attrezzature metalliche utilizzate. E quindi essenziale
utilizzare tubi conduttori per I'aria e/o i fluidi.

Dispositivi di protezione individuale

@ Vapori tossici — La nebulizzazione di particolari materiali pud risultare velenosa, provocare
irritazioni o rivelarsi in ogni caso nociva alla salute. Leggere sempre le etichette e le schede

tecniche di sicurezza del materiale prima della spruzzatura, e osservare le raccomandazioni
fornite. In caso di dubbi, contattare il fornitore del materiale.

Si raccomanda di indossare sempre dispositivi di protezione respiratoria. | dispositivi utilizzati
devono essere compatibili con il materiale da spruzzare.

Indossare sempre occhiali di protezione durante le operazioni di spruzzatura o pulizia della
pistola a spruzzo.

L’'uso dei guanti € indispensabile durante le operazioni di spruzzatura o pulizia dell’attrezzatura.

Addestramento — E opportuno che il personale riceva un adeguato addestramento all’'uso
dell’attrezzatura di nebulizzazione.

Uso improprio
Non puntare mai la pistola a spruzzo verso qualunque parte del corpo.

Durante l'uso dell’attrezzatura, non superare mai la pressione massima di esercizio consigliata per la
sicurezza.

L’installazione di ricambi non originali o diversi da quelli consigliati pud creare situazioni di pericolo.

Prima di interventi di pulizia o manutenzione, & opportuno isolare e scaricare tutta la pressione
dall’attrezzatura.

Pulire il prodotto con un’apparecchiatura di pulizia per pistole a spruzzo, rimuoverlo e asciugarlo
immediatamente dopo aver completato la pulizia. Un’esposizione prolungata alle soluzioni detergenti pud
causare danni al prodotto.

Livelli di rumorosita

Nelle pistole a spruzzo, il livello di pressione acustica ponderato A puo superare gli 85 dB (A), a
seconda della configurazione adottata. Su richiesta, sono disponibili maggiori informazioni sui

@ livelli di rumorosita effettivi. Si raccomanda di indossare sempre dispositivi di protezione
dell’udito durante la nebulizzazione.

Funzionamento

Le attrezzature spray che utilizzano pressioni elevate possono essere soggette a forze di ritorno. In
alcuni casi, tali forze potrebbero causare all’operatore lesioni da sforzo ripetitivo.
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ATTENZIONE!
LEGGERE PRIMA DI COLLEGARE IL TUBO DELL’ARIA

ISTRUZIONI PER LA CONFIGURAZIONE E LA REGOLAZIONE

1. Collegare la tazza alla pistola e lavare la pistola con
solvente detergente per rimuovere gli oli lubrificanti.

2. Regolare il dado premistoppa (v. Istruzioni per la
regolazione del premistoppa).

3. Aprire completamente la ventola e i comandi dell’ago del
fluido (girare in senso antiorario).

4. E possibile collegare la valvola di regolazione dell’aria
con il manometro e/o l'innesto rapido all’ingresso
dell'aria e collegare il tubo in un secondo momento.
Pressione aria consigliata 2 bar (29 psi).

5. Verificare lo spruzzo e regolare la pressione dell’aria, la
dimensione della ventola e il flusso del fluido secondo le
esigenze. Distanza di spruzzatura consigliata & di
150-200 mm.

6. Non superare il limite massimo della pressione
pneumatica pari a 4 bar (60 psi).

7. Accertarsi che il materiale da spruzzare sia compatibile
con la pistola utilizzata.

AVVERTENZA

Il superamento della pressione massima dell’aria o del fluido, un’eccessiva vibrazione o pulsazione di pressione, la
temperatura troppo elevata, la corrosione di contenitori a pressione o qualsiasi altro uso improprio della presente pistola
potrebbero causare malfunzionamenti, con la conseguenza di lesioni o danni.

ISTRUZIONI PER LA REGOLAZIONE DEL PREMISTOPPA
Prima di utilizzare la pistola a spruzzo, regolare il dado

GRAVITYCUP premistoppa secondo le modalita indicate di seguito:
1. Serrare il dado fino a quando I'ago del fluido inizia a
fissarsi nel premistoppa.
2. Allentare sufficientemente il dado premistoppa in modo
FAN CONTROL che I'ago del fluido possa muoversi liberamente.
AIRCAP VALVE . . ) .
\ (L - / Il dado premistoppa e stato allentato per impedire al
- p | L5 premistoppa in PTFE di assumere una “impostazione” prima
N’g-U'D — dell'utilizzo della pistola. Tale accorgimento consente un
o o ,:Lum completo utilizzo del premistoppa.
( ’ CONTROL
NEEDLE
PACKING
AIR CONTROL -
VALVE ——>
FUNZIONAMENTO 4. Lalarghezza del profilo di spruzzo puo essere

1. Verificare lo spruzzo su un’area. Ruotare in senso
antiorario la manopola di regolazione dell’ago fluido fino
ad ottenere una mano piena.

2. Se lafinitura & troppo sabbiosa e secca, il flusso di
materiale potrebbe risultare troppo scarso per utilizzare
la pressione dell’aria di nebulizzazione. Ruotare in
senso antiorario (esterno) la manopola di regolazione
dell’ago fluido per aumentare il flusso di fluido.

3. Se la finitura cola, vi & un eccesso di flusso di materiale
per utilizzare la pressione dell’aria di nebulizzazione.
Ruotare la vite di regolazione dell’ago fluido in senso
orario (interno) per ridurre il flusso di fluido.

modificata ruotando il comando ventola in senso orario
(interno) per ridurla oppure in senso antiorario per
aumentarla.

5. Regolare la pressione dell’aria in ingresso per ottenere
una dispersione uniforme della vernice nebulizzata
attraverso il profilo. Mantenere la pressione dell’aria il
piu possibile bassa per ridurre al minimo rinculo e
nebbia di verniciatura. Una pressione eccessiva causa
l'interruzione del profilo di spruzzo. Una pressione
inadeguata ha come conseguenza profili irregolari e
una scarsa nebulizzazione.

PULIZIA

1. Perle normali operazioni di pulizia, non € necessario
rimuovere la tazza dalla pistola. Togliere il coperchio e
smaltire la vernice in eccesso secondo le disposizioni
vigenti. Versare all'interno una piccola quantita di
solvente pulito. La quantita dipende dai diversi
vernicianti e solventi utilizzati. Ricollocare il coperchio.
Agitare la tazza per sciacquare la superficie interna.
Azionare il grilletto per far scorrere il solvente nella
pistola. Togliere il coperchio e fare fuoriuscire il solvente

sporco. Aggiungere una piccola quantita di solvente
pulito e ripetere la procedura. Strofinare esternamente il
coperchio con un panno e solvente puliti.

2. Se si e utilizzato un filtro vernice sul fondo dell’uscita
tazza, rimuoverlo e pulirlo a questo punto.

3. Per pulire cappello aria e ugello fluido, strofinare
esternamente con una spazzola a setole dure. Se
necessario per pulire i fori ostruiti del cappello, utilizzare
una spazzolina o uno stuzzicadenti. Se si utilizza un filo
0 un attrezzo rigido, prestare la massima attenzione per
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evitare graffiature o bavature dei fori, che altererebbero
il profilo dello spruzzo.

Per pulire i passaggi dei fluidi, rimuovere il materiale in
eccesso alla fonte, quindi lavare con l'apposita

soluzione. Strofinare esternamente la pistola con un
panno umido inumidito con solvente. Non immergere
mai completamente nel solvente, in quanto cio
comprometterebbe i lubrificanti e i premistoppa.

MANUTENZIONE PREVENTIVA
Lubrificazione della pistola

1.

Applicare una goccia di lubrificante per pistole a spruzzo
GL-1 presso il perno del grilletto e lo stelo della valvola
aria. Lubrificare anche il gambo dell’ago del fluido nel
punto in cui penetra nel dado premistoppa. Il
premistoppa deve essere mantenuto morbido e flessibile
mediante lubrificazione periodica.

Accertarsi che il distributore e le filettature dell’anello di
ritenuta siano puliti e esenti da corpi estranei. Prima di
assemblare I'anello di ritenuta al distributore, pulire
accuratamente le filettature, quindi aggiungervi due
gocce di lubrificante per pistole a spruzzo GL-1.
Apporre un leggero strato di grasso sulla molla dell’ago
del fluido e sulla molla della valvola aria, accertandosi
che il grasso in eccesso non vada ad ostruire il

RICAMBI

N. comp.

DESCRIZIONE

SLG-110-1318

CAPPELLO ARIA, per1.3e 1.8

SLG-110-25

CAPPELLO ARIA, per 2.5

SLG-210-XX

UGELLO FLUIDO, 1.3,1.8 025

SLG-310-XX

AGO FLUIDO, 1.3,1.8025

SLG-40

PREMISTOPPA DELL'AGO

SLG-401

COMANDO VENTOLA

SLG-402

VALVOLA REGOLAZIONE ARIA

SLG-450

TAZZA A CADUTA E COPERCHIO

passaggio dell’aria. Per un risultato migliore, lubrificare i
punti indicati ogni giorno.

A. Punti grilletto

B. Premistoppa

C. Valvole di regolazione

D. Distributore / filettatura cappello aria

E. Manopola di regolazione dell’ago e molla (all'interno della
manopola)

Tl

—»éirtﬂ

Dichiarazione di conformita CE
La Finishing Brands UK Limited, Ringwood Rd, Bournemouth, Dorset, BH11 9LH, UK, in qualita di azienda
produttrice della pistola a spruzzo modello SLG, dichiara, sotto sua unica responsabilita, che l'attrezzatura a cui il
presente documento si riferisce € conforme ai seguenti standard o altra documentazione normativa:

BS EN 12100:2010 e BS EN 1953:2013; e pertanto € conforme ai requisiti di protezione sanciti dalla Direttiva

del Consiglio 2006/42/EC relativa alla Direttiva sulla sicurezza dei macchinari e a

EN 13463-1:2009, Direttiva del Consiglio 94/9/CE relativa al livello di protezione 1l 2 G X per attrezzature e

o
(Bt

sistemi di protezione destinati ad essere utilizzati in atmosfera potenzialmente esplosiva.

D. Smith, Direttore Generale
28 febbraio 2014

Finishing Brands UK Limited

Ringwood Road,

Bournemouth,

BH11 9LH,

UK

Regno Unito.

Tel.No: +44 1202 571111

Telefax No: +44 1202 581940

Sito web: http://www.finishingbrands.eu

Sede legale:

Finishing Brands UK Limited

400, Capability Green,

Luton,

Bedfordshire,

LU1 3AE,

Inghilterra.

Registrato in Inghilterra N: 07656273
P. IVA: GB 113 5531 50
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STARTINGLINE

PT
. SB-E-2-854 1SS.01
MANUAL DE INSTRUGCOES (€ ¢&on2G6x

PISTOLA DE PINTURA POR GRAVIDADE SLG-620

ATENCAO!
LER ESTE MANUAL ANTES DE MONTAR A MANGUEIRA DE AR COMPRIMIDO
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A AVISOS DE SEGURANCA

Incéndio e exploséao

Os dissolventes e os materiais de revestimento podem ser altamente inflamaveis ou
combustiveis quando aplicados em pulverizacdo. Antes de utilizar este equipamento,
consulte SEMPRE as instrugdes dos fabricantes de materiais de revestimento e as folhas
COSHH.

Os utilizadores tém de observar todos os cédigos de prética nacionais e locais, bem como
todos os requisitos das companhias de seguros que regulamentam a ventilacdo, as
precaucdes contra incéndios, o funcionamento e manutencao das areas de trabalho.

Este equipamento, tal como foi fornecido, NAO pode ser utilizado com Hidrocarbonetos
halogenados.

A aplicacéo de pulverizacdo e a limpeza de pecas ndo condutoras com panos pode gerar
electricidade estética pela passagem de fluidos e/ou de ar por mangueiras. Para evitar
incéndios provocados por descargas de electricidade estética, é preciso manter a pistola de
pintura e todos o0s outros equipamentos metalicos utilizados ligados a terra. Utilize
mangueiras pneumaticas e/ou de fluidos.

Equipamento de proteccao pessoal

Vapores téxicos — Certos materiais, quando aplicados em pulverizacdo, podem provocar
irritacdes, ser venenosos ou prejudiciais para a saude. Antes de aplicar a pulverizacao e de
seguir todas as recomendacdes, leia sempre todas as etiquetas e folhas de dados de
seguranca sobre o material. Se tiver duvidas, contacte o fornecedor do material.

A utilizacdo de equipamento de proteccdo respiratoria € sempre recomendada. O tipo de
equipamento tem de ser compativel com o material aplicado em pulverizacéo.

>@ B>

y

> >

Use sempre Oculos de proteccdo quando aplicar a pulverizacdo ou limpar a pistola de
pintura.
@ Use também luvas quando aplicar a pulverizag&o ou limpar o equipamento.

Formacao — Os funcionarios devem receber formacao adequada sobre como utilizar correctamente
a pistola de pintura.

Utilizagdo incorrecta
Nunca aponte uma pistola de pintura para qualquer parte do corpo.
Nunca exceda a presséo de operagdo maxima recomendada para o equipamento.

A montagem de pecas sobressalentes ndo recomendadas ou que ndo sdo de origem pode ser
perigosa.

Antes da limpeza ou da manutencédo, ha que isolar e aliviar toda a pressdo do equipamento.

O produto deve ser limpo com uma pistola de agua e deve ser removido e secado logo depois do
fim da limpeza. Uma exposicao prolongada a solventes de limpeza pode danificar o produto.

Niveis de ruido

O nivel de som de factor A das pistolas de pintura pode exceder 85 dB (A) dependendo do
® local de trabalho. Detalhes sobre os niveis reais de ruido estdo disponiveis a pedido. Utilize
sempre proteccao para os ouvidos quando aplicar a pulverizacao.

Funcionamento

As pistolas de pintura de alta pressédo podem estar sujeitas a forgcas de recuo. Em certas
circunstancias, essas forcas de recuo podem provocar distensoes.
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ATENCAO!
LER ANTES DE MONTAR A MANGUEIRA DE AR COMPRIMIDO

INSTRUCOES DE INSTALACAO E REGULACAO

1. Monte o copo na pistola de pintura e deite
dissolvente no mesmo para remover 6leos.

2. Ajuste a porca de retenc¢do (ver instru¢des de
ajuste da porca de retencao).

3. Abra completamente os controlos do leque e da
agulha de fluido (rodando o contador no sentido
dos ponteiros do relégio).

4. Se quiser, ligue a valvula de regulacdo do ar com
aparelho indicador e/ou tomada rapida a entrada
de ar; por ultimo, introduza a mangueira. A

presséo de ar recomendada € de 2 bar (29 psi).

5. Teste a pulverizacéo e regule a presséo do ar, 0
tamanho do leque e o fluxo dos fluidos conforme
necessario. A distancia recomendada para
pulverizacédo é de 150-200 mm (6-8 polegadas).

6. Nao exceda a pressdo maxima de 4 bar (60 psi)
na pressao de ar.

7. Assegure que os materiais a serem pulverizados
sdo compativeis com esta pistola de pintura.

ATENCAO

Uma falha que resulte em ferimentos ou danos pode ser causada por pressao que exceda a pressdo maxima de ar ou fluidos,
vibrag&o excessiva ou pulsacéo de pressdo, temperatura excessiva, corrosdo de pe¢as que contém presséo ou qualquer outra

utilizagdo indevida desta pistola de pintura.

GRAVITY CUP __ 9

FAN CONTROL
AIRCAP / VALVE
FLUID ’*‘
NOZZLE ‘G\
FLUID
CONTROL
NEEDLE
PACKING -
AIR CONTROL J}r @
VALVE —>

INSTRUCOES SOBRE O AJUSTE DA ANILHA
Antes de utilizar esta pistola de pintura, ajuste a porca de
retengdo da seguinte maneira:

1. Aperte a porca de retencéo até a agulha de fluido ficar
blogueada na anilha.

2. Afrouxe a porca de retengdo até que a agulha de fluido
se mova livremente.

A porca de retencdo fica intencionalmente solta para que a
anilha em PTFE nao fique "deformada" antes de utilizar a
pistola de pintura. Isto permite utilizar a anilha na totalidade.

FUNCIONAMENTO

1. Faca um teste de pulverizacdo numa area. Rode o
bot&o de ajuste de fluido no sentido dos ponteiros
do reldgio até obter uma camada completa.

2. Se o acabamento for demasiado arenoso e seco,
o fluxo de material pode ser demasiado reduzido
para ser usada a presséo de ar de atomizagao.
Rode o botéo de ajuste de fluido no sentido
contrario ao dos ponteiros do relégio para
aumentar o fluxo de fluido.

3. Se 0 acabamento tiver depressdes, existe um
fluxo de material em demasia para ser usada a
pressao de ar de atomizacao. Rode o botédo de
ajuste de fluido no sentido dos ponteiros do reldgio
(dentro) para diminuir o fluxo de fluido.

4. Alargura do padrédo de pulverizacao pode ser
alterada rodando o controlo do leque no sentido
dos ponteiros do relégio (dentro) para diminuir a
largura ou no sentido contrério para aumentar a
largura.

5. Ajuste a pressdo de entrada de ar para oferecer
uma dispersado uniforme da tinta atomizada em
todo o padrdo de pulverizagdo. Mantenha a
pressao de ar o mais reduzida possivel para
minimizar o retorno e a pulverizagdo em excesso.
A pressédo excessiva pode causar padres de
pulverizacdo separados. A pressao inadequada
pode causar padres com muitos salpicos e fraca
atomizacao.

LIMPEZA

1. Para alimpeza de rotina ndo é necessario
remover o copo da pistola. Remova a tampa e
elimine devidamente qualquer excesso de tinta.
Coloque uma pequena quantidade de dissolvente.
A quantidade varia de acordo com os diferentes
revestimentos e solventes. Volte a colocar a
tampa. Agite o copo para lavar as superficies
interiores. Puxe o gatilho para permitir que algum

solvente passe pela pistola. Retire a tampa e
despeje o solvente sujo. Junte uma pequena
guantidade de dissolvente e repita o
procedimento. Limpe o exterior da tampa com um
pano e solvente limpos.

2. Se tiver sido usado um filtro de tinta na parte
inferior da saida do copo, este deve ser removido
e limpo nesta altura.

3. Paralimpar a capa de ar e ponta de fluido, limpe o
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exterior com uma escova de cerdas duras. Se for
necessario limpar os furos da capa, utilize uma
palha da vassoura ou um palito, se for possivel.
Se for usado um arame ou instrumento rigido, tem
de ser empregue cuidado extremo para evitar
riscar ou danificar os furos que causaria uma
padrdo de pulverizagdo disforme.

Para limpar as passagens de fluido, remova o
excesso de material na origem e, em seguida,
limpe com um solvente adequado. Limpe o
exterior da pistola com um pano humedecido em
solvente. Nunca mergulhe completamente em
solvente, uma vez que seria prejudicial para os
lubrificantes e anilhas.

MANUTENCAO PREVENTIVA
Lubrificacéo da pistola de pintura

1.

Apligue uma gota de lubrificacdo GL-1 no perno
do gatilho e na haste da valvula de ar. A haste da
agulha de fluido, na parte em que entra na porca
de retengdo, também deve ser lubrificada. A porca
de retencédo da agulha de fluido deve ser mantida
macia e flexivel através de lubrificacéo periddica.
Certifique-se de o deflector e roscas da anilha de
retencdo estdo limpos e sem detritos. Antes de
montar a anilha de retencdo no deflector, limpe as
roscas cuidadosamente e, em seguida, adicione
duas gotas de lubrificante GL-1 a rosca.

A mola da agulha de fluido e mola da valvula de ar

devem ser revestidas com um lubrificante ligeiro,
assegurando que o excesso de lubrificacdo ndo
entope as passagens de ar. Para melhores
resultados, lubrifique os pontos indicados,
diariamente.

A. Pontos do gatilho

B. Anilha

C. Valvulas de ajuste

D. Roscas do deflector/capa de ar

E. Botéo de ajuste da agulha e mola (no interior do
bot&o)

PECAS SOBRESSALENTES

N.° PECA

DESCRICAO

SLG-110-1318

CAPADE AR, paral.3el.8

SLG-110-25

CAPA DE AR, para 2.5

SLG-210-XX

PONTA DA AGULHA DE FLUIDO, 1.3,1.8 0u 2.5

SLG-310-XX

AGULHA DE FLUIDO, 1.3,1.80u 2.5

SLG-40 ANILHA DA AGULHA

SLG-401 CONTROLO DO LEQUE

SLG-402

VALVULA DE REGULACAO DO AR

SLG-450

COPO TIPO GRAVIDADE E TAMPA

Declaracéo de conformidade CE

Finishing Brands UK Limited, Ringwood Rd, Bournemouth, Dorset, BH11 9LH, UK, como fabricantes da Pistola de
pintura modelo SLG, declaramos, sob nossa exclusiva responsabilidade, que o equipamento a que este
documento se refere estd em conformidade com as seguintes normas ou outros documentos regulamentares:

BS EN 12100:2010 e BS EN 1953: 2013; e, como tal, esta em conformidade com os requisitos de protecc¢ao
da directiva 2006/42/EC do Conselho relacionada com a Directiva de seguranca das maquinas e€;

EN 13463-1:2009, directiva 94/9/EC do Conselho relacionada com Equipamento e sistemas de protec¢ao
gue se devem utilizar em atmosferas potencialmente perigosas, nivel de proteccao Il 2 G X.

‘i
(onty

D. Smith , Director geral
28 de fevereiro de 2014

Finishing Brands UK Limited
Ringwood Road

Sede social:
Finishing Brands UK Limited

Bournemouth 400, Capability Green,
BH11 9LH Luton,

RU Bedfordshire,

N.° Tel: +44 1202 571111 LU1 3AE,

Telefax N.°: +44 1202 581940 RU.

Endereco website: http://www.finishingbrands.eu

Registado em Inglaterra: N.°: 07656273
NIF: GB 113 5531 50
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PbKOBOLACTBO 3A PABOTA (€ &126G X

SLG-620 BOAOXWNCKU NUCTOJET C
TrPABUTALUMOHHO 3AXPAHBAHE

BHUMAHUE!

NMPOYETETE HACTOALWLOTO PbKOBOACTBO, NPEAUN CBbP3BAHE HA

MAPKYYA 3A CI'bCTEH Bb34¥YX
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& NMPEAYNPEXOEHUA BbB BPBb3KA C BESOINACHOCTTA

Moxap u B3puB

PasTtBoputenute n matepuanute 3a HaHacsiHe Ha NOKpUTUE moraTt Aa 6baaT C BUCOKa CTeneH
Ha orHeonacHoCT unu Bb3nnamMeHaBaHe npu npbckaHe. BUHAT U cnegBanTte MHCTpPyKUMNTE Ha
AOCTaBuYMUMTE Ha MaTepuanuTe 3a HaHacsiHe Ha nokputme u nuctoskute COSHH npegwm
paboTa c ToBa CbOpPBXKEHME.

MoTpebuTtenute TpsibBa Aa cnassaT BCUMYKM MECTHM W HaUMOHarHW npouecyanHu KoOoeKkcu U
@ M3UCKBAHUSI Ha 3acTpaxoBaTeNHUTE KOMMaHUK, YypeXxpaw BbNpocuTe, CBbp3aHn C

NPOBETPSIBAHETO, BEHTWUMNAUMATa, NpeaoTBpaTABaHETO Ha noxapu, paboTta, nogpeaba u
NOYMNCTBAHE Ha NIoLLagknTe, KbaeTo ce paboTu.

;h,i ToBa obopyaBaHe, kakTo e pocrtaBeHo, HE E nogxogsawo 3a pabota € xanoreHvpanu
/e, BbINEBOAOPOAM.

Moxe fa ce reHepupa CTaTUYHO eNeKTPUYECTBO OT NpemMuHaBalLMTe Npe3 Mapky4ymuTe TEYHOCT
A n/vnu Bb3QyX, OT MpoLeca Ha NpbCKaHe U NPV NOYMUCTBAHE HA M30MaLMOHHMTE YacTu C napye
nnaT. 3a ga 3awuTuTe M3TOYHUUMTE Ha Bb3nfamMeHsiBaHe OT CTaTUYHWM paspsiau, Tpsibea ga
ocurypute HagexaHo M HenpekbCHaTO 3a3eMsiBaHe Ha nucToreTa 3a GosgucBaHe u gpyrute
M3nona3saHn metanHu yYactu. OT ocobeHa BaXHOCT € M3MON3BaHEeTO Ha enekTponpoBOAUMU

MapKy4yu 3a Bb3ayX W/Vnn TeYHOCT.
Inyun npeanasHun cpeancTtea

TokcnuHM mnsnapeHns — MNpy NpbCKaHETO UM HSKOM MaTepuany moraT da ca OTPOBHM, Aa

[oBefaT A0 pasfapasHeHust Uiy No Apyr HauvH Ja ce BpedHw 3a 3gpaseTo. [peau npbckaHe
BMHAaru npoynTanTe BCUYKN ETUKETU U JIMCTOBKU C yKa3aHUs 3a 6esonacHa paboTa v cneggante
npenopbvknuTe, AafeHn 3a matepuana. B crnyyam Ha cbMHeHMe ce CBbpXeTe C AOoCTaByMka Ha
maTtepvana.

MpenopbynTenHO € No BCSKO BpeMe Aa M3nosnseaTte npeanasHu macku 3a gvwade. TunbT Ha
CbOpbXeHusiTa TpsibBa fa e CbBMeCTUM C NPbCKaHWsa MaTepuarn.

@ I'IpV| npbCKaHe 1 npu no4vYncrtBaHe Ha NUCToNeTa 3a bosianceaHe BMHArM HoceTe 3alUTHU
oyuna.

Mpw npbcKkaHe 1 NpU NOYNCTBaHE HA CbOPBXEHNETO TPsIGBa Aa CTe C pbKaBULIN.

O6yuyenne — NMepcoHanbT Tpsbea Aa e noaxoadawo oby4deH 3a 6e3onacHa paboTa ¢ npeaHasHa4YeHuTe 3a
NPbCKaHE CbOPBHXKEHWS.
HenpaBunHa ynoTtpe6a
Hukora He HacouBaKnTe NUCTONET 3a 6osanCBaHE KbM KOAITO U A4a € 4acT OT TANOTO.
Hukora He npeBuwaBanTe nNpenopbYMTENHOTO MakcumanHo 6e3onacHo paboTHO HansraHe 3a
CbOPBKEHMETO.
MoOHTMpaHeTO Ha cnomaraTesniHM U pe3epBHM YacTWu, KOUTO He ca NPENOpPbYaHN WU HE Ca OPUrMHAIHW,
MOXe Aa Cb3[afe OnacHOCTW.
Mpeon nouncTBaHe wnu noadpbXka TpsbBa fda ce u3onuMpaT U3TOYHMUMTE Ha HansraHe u
CbOPBXKEHMETO @ ce 0cBOOOAN OT HansiraHeTo.
MpoayKTbT TpsAOBa Aa ce NOYMCTBA B MalLMHA 32 MUEHE HA MUCTONETU U TpsabBa Aa ce u3Bagu 1 U3cyLum
He3abaBHO crneg MpUKoYBaHE Ha MOYMUCTBAHETO. [1poobIMKMTENHOTO M3naraHe Ha MNoYUCTBAaLLM
pa3TBOPW MOXe Aa ro NoBpeaw.
HuBa Ha wym

A-npeTterneHaTa CTOMHOCT Ha LWYMOBOTO HMBO 3a NUCToneTn 3a 6osanceaHe Moxe Aa HagBuLN

® 85 dB (A) B 3aBMCMMOCT OT M3nonseBaHata cxema Ha 6ogauceaHe. [NlogpobHu gaHHM 3a

OENCTBUTENHUTE HMBA Ha wym morat na oboar nonyyeHn npu nouckeaHe. I'Ipenopqua ce
BUHaru npu npbCkaHe ga ce HOCAT LWYyMO3aLNTHN HayLLIHULIN.

Pab6oTa cbCc CbOpbXEHMEeTO

Mpy CbOPBXKEHUS 3a NPbCKaHe, KOUTO PaboTAT NoA BUCOKO HansraHe, MoraT [a ce Mony4yaT oTKaTHU
cunu. Mpu onpedeneHn ycrnoBus Te3n CUnM MoraT ga AoBedaT OO0 YCUNUA 3a NpoTMBOAENCTBME OT
CTpaHa Ha onepaTtopa 1 Aa ro HapaHsT.
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BHAMAHMUE!
NMPOYETW TOBA, NMPEOV OA CBbP>XELU MAPKYYA 3A CI'bCTEH
Bb3AYX

WHCTPYKLMU 3A KOHOUTYPUPAHE U HACTPOMKA

1. ®ukcmpante pesepsoapa KbM nMcToneTa u ro npoMuiiTe
C noyMcTBaLL, pa3TBoOpUTEN, 3a Aa OTCTPaHUTe MacnaTta.

2. Perynupante ranikata Ha HabuskaTa (BMXX MHCTPYKUUUTE
3a HacTpolika Ha HabuskaTa).

3. OrtBopeTe gokpaw KOHTPOSNHUTE OpraHn Ha BETPUIOTO U
Ha urnata Ha drnyvaa (3aBbpTeTe rm obpaTHo Ha
YacoBHMKOBAaTa CTperka).

4. Tlpu xenaHve cBbpXeTe BEHTUN 3a perynvpaHe Ha
Bb3AyXxa U MaHOMeTbp u/unu 6bp3a Bpb3ka KbM BXxoAa
3a Bb3AyX, Clief KOeTo CBbPXeTe U MapKy4a.

Mpenopb4BaHOTO HansAraHe Ha CrbCTEHNS Bb3OyX €
29psi (2 bar).

5. [lpobBaiiTe pa3anpbCKBAHETO M perynupanTe HansaraHeTo
Ha Bb3Ayxa, pasmepa Ha BeTpunoTo u aebuta Ha
dnynaa cnopep HyxauTte. lNpenopbYnMTenHOTO
pascTosiHne 3a npbckaHe e 6—8 nHya (150-200mm).

6. He HagBuwaBanTe MakCMManHOTO HansraHe Ha Bb3ayxa
ot 60psi (4 bar).

7. Yb6epeTe ce, Ye noanexalymTe Ha NpbCckaHe MaTepuanu
Ca CbBMECTUMM C TO3W BOAIXUACKMA NMCTONET.

NPEAYNPEXOEHUE
MNpw HagBMWaBaHe Ha MaKCUMArHOTO HansraHe Ha CrbCTeHUs Bb3AyX U Ha qmyvu:la, npu npekomMmepHu BVI6paLI,VIVI nnn nyncauuum
Ha HandaraHeTo, Npu NpekoMepHO BMCOKa TeMnepartypa, Nnpu KOpo3mda Ha HaMmmnpawjmnte ce noa HandraHe 4actu Unn npu HAkakea
opyra HenpasuiHa yr|0Tpe6a Ha BOsIKMIACKNS NUCTONET MoraT Aa Bb3HUKHAT aBapuu, Boaelln 0o HapaHAaBaHUA Unn 0o nospegun

Ha O60py,D,BaH6T0.

GRAVITY CUP ___
FAN CONTROL
AIRCAP / VALVE
N S —
FLUD 3 - N
NOZZLE - -
‘ - d FLUID
ﬁ ( AN CONTROL
NEEDLE J \
PACKING >
AIR CONTROL 3
VALVE —>

WUHCTPYKUWUN 3A PETYNIUPAHE HA HABUBKATA
Mpeawn ynotpebata Ha 6OSAKMIACKMS MUCTONET raiikaTa Ha
HabvBKaTa TpsibBa Ja ce perynvpa KakTo criegsa:

1. 3arerHete rankaTta Ha HabuBkaTa, gokaTo urnara 3a
drymaa noyHe Aa 3aTdara B Hes.

2. Pasxnaberte rankaTta Ha HabuBKaTa AOCTATbYyHO, Taka 4ye
urnarta 3a cpnynaa ga ce ABuxn cBOGOOHO.

[alikaTa Ha HabMBKaTa € HapO4YHO OCcTaBeHa pa3sxrabeHa,
Taka ye PTFE HabuBka fa He ce yCTaHOBSIBa B HAKaKBO
paboTHO nonoxeHue npeau ynotpebarta Ha GoAmKUACKUS
nucTtonet. ToBa N0O3BOMsIBa Mb/IHOTO OMON30TBOPSIBAHE Ha
HabuBkarTa.

PABOTA C MUCTONETA

1. MpoBepeTe pa3npbCKBAHETO BbPXY NPOOHa 30Ha.
3aBbpTeTe KONYETO 3a perynupaHe Ha urnara 3a cnyuns
obpaTHO Ha YacoBHMKOBaTa CTperika A0 nofyyaBaHe Ha
NBLTHO NOKpUTKE.

2. AKo NoKpMTMEeTO M3rnexga Necbyununeo u e cyxo, 4ebuTsbT
Ha maTepuana MoXe [a € MHOro Manbk 3a HansraHeTo
Ha Bb3gyxa, U3nonasaHo 3a nynesepusaums. 3a ga
yBenununte gebuta Ha cnynaa, 3aBbpTeTe KON4yeTo 3a
perynupaHe Ha urnata 3a cnyuga obpaTtHo Ha
YaCOBHMKOBATa CTpeska (HaBbH).

3. Ako nokpuTMeTO ce cnsra, ToBa 03Ha4aBa, ye 3a
M3MNon3BaHOTO 3a NyNBepu3aums HansraHe Ha Bb3ayxa
npoTuya TBbpAE MHOro matepuan. 3a ga Hamanure
AebuTta Ha dnynaa, 3aBbpTeTe KOMNYeTo 3a perynvpaHe
Ha urnara 3a cpnymaa no YacoBHMKOBaTa CTpernka

(HaBBbTpE).

4. LllvpoymHaTa Ha NeTHOTO MoXe Aa GbAe NPOMEHsIHA CbC
3aBbpTaHe Ha KOHTPOJIHUSI OpraH Ha BETPUNOTO No
YaCOBHMKOBATa CTpeska (HaBbTpe), KOeTo e Hamanm
LUMpoYMHAaTa Ha NeTHOTO, UM obpaTHO Ha
YaCOBHMKOBATa CTperka, KOeTo e yBenuyn
LUMpoYMHaTa Ha NETHOTO.

5. Perynupaiite HansraHeTo Ha BXOAALWMA Bb3ayX, 3a Aa
ocuUrypuTe paBHOMEPHO pasnpbCkBaHe Ha
nyneepusupaHata 6os no netHoto. NoaabpxanTe
Bb3MOXHO HaN-HUCKOTO HamnsraHe Ha Bb3ayxa, 3a Aa
HaManuTe 4O MVHUMYM PUKOLLETa U U3MULLHOTO
npbckaHe. NpekoMepHOTO HansAraHe Le goseae A0
nonyyaeaHe Ha pa3noKbcaHu neTHa. HegocTaTbyHOTO
HansraHe Le AoBede A0 NnorfyvyaBaHe Ha neTHa
M3SBEHN Ma3Kku 1 OO0 BIIOLUEHO MynBepuanpaHe.

NMOYUCTBAHE

1. Tlpuv usnbnHeHne Ha pyTUHHA NOAAPBXKKA He ce Hanara
0a cBansaTe pe3epBoapa oT nuctoneTa. Canete
KanaykaTa Ha pe3epBoapa v U3XBbprieTe Mo noaxoasiiy,
HayuH n3nuwHaTa 6os. HanelnTte manko KONM4YecTso

yuncT pasTBopuTen. KonvyecTeoTo e Bapupa B
3aBUCKMMOCT OT PasfMYHUTE NOKPUTUS U pa3TBOPUTENN.
CnoxeTe kanaykaTta o6paTHo. PasknaTteTe pe3epBoapa,
3a Ja nsaMmmeTe BbTpeLlHUTE My NOBBbPXHOCTU.
[pbnHeTe cnyckbka, 3a Aa OCUrypuTe NpoMMBaHETO Ha
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nucroneta c pa3tBopuTen. CBaneTe kanadvkarta u
n3nemnTe MpbcHUs pasteopuTen. [lobaBete manko
KONMWYECTBO YMCT pa3TBOPUTEN U NOBTOpETE
npoueaypaTa. M3bbplueTe BbHIWHATa cTpaHa Ha
KanaukaTa € YncTa Kbpna v YucT pa3TBOpUTEr.

AKO Ha ABHOTO Ha U3xoda Ha pe3epBoapa € U3non3BaH
¢dunTbp 3a 605, cera Ton TpsibBa Aa ce AeMOHTUpa U
MO4YnUCTMU.

3a noyncTBaHe Ha kanadkaTa 3a Bb3ayXx U Ha hnynaHms
HaKpaVIHVIK n3yeTKkanTe BbHLIHUTE UM YacTu C TBbpaoa n
OCTpa YeTKa C XMBOTUHCKN KOCbM. AKO Ce Hamnoxu
noyncTBaHe Ha OTBOPUTE Ha KanaykaTa, usnonssanTe
CTPBK OT METNa Unu Krneyka 3a 3L6u. Ako pelunTe aa

nsnonaearte Ten uUnu TBbpA MHCTPYMEHT, TpsbBa Aa
BHYMaBaTe MHOr0 Aa He HagpackaTte Unu ga He
HanpaBsuTe rpanasu OTBOPUTE, KOETO Lie AoBede A0
n3KpuBsiIBaHe Ha popmaTta Ha NeTHOTO.

4. 3a no4vncTBaHe Ha NpoxoauTe Ha driynaa oTcTpaHeTe
N3NULIHUS MaTepuan oT U3TOYHKKA, cnep KoeTo
npomMmuiiTe ¢ noaxoasiy pasrsoputen. Msbbpluete
BbHLUHATa YacT Ha nNucToneTa C HaBnaxHeHa B
pasTBopuTen Kbpna. Hukora He noTansanTe M3usno
nucToneTta B pa3TBOpUTEN, Tbil KATO TOBA € MHOTrO
BPEeAHO 3a CMA3oYyHMTE My MaTtepuany u 3a Habuskute

My.

MPOPUNAKTUYHA NOOOPBXKA
Cma3BaHe Ha 604X CKNA NnucToneT

1.

HaHeceTe no kanymua oT cMa3ovHUst MaTepuarn 3a
6osmkunckn nuctonetn GL-1 BbpXy narepysaliara
LWMAT Ha cnycbka v no cTebnoTo Ha BEHTWUNA 3a Bb3OyX.
CTtBONBbT Ha vrnara 3a gnyvaa, KbAETO TA BNu3a B
HabuBkaTa, cbLuo TpsbBa Aa ce cmaxe. C nepMognu4HOTO
1 cMa3BaHe HabvBKaTa Ha urnaTta 3a pnynaa Tpsabsa ga
ce nasu Meka 1 enactuyHa.

Y6eneTe ce, Ye no pe3dbuTe Ha gpocena 1 Ha ONopHUA
NPBCTEH He Cca nonagHanu vyxau yactuuun. MNpean
MOHTa)ka Ha OMOPHMWSA NPBCTEH KbM Apocena noyncreTe
cTaparenHo pe3buTe, crnep KOeTo HaHeceTe Mo TAX ABe
Kanymum oT CMasoyHUs maTtepuan 3a 6osamKniAckn
nuctonetn GL-1.

3. Mo npyxwuHaTa Ha urnata 3a criynga v no Tasu Ha
BEHTWMa 3a Bb3ayx TpsAbBa fa ce HaHece neka rpec,
KaTo TpsibBa Aa BHMMaBaTe M3NWLLIHA rpec da He
3a4pbCTY NacaxuTe 3a Bb3gyx. 3a noryyaBaHe Ha
Bb3MOXHO Han-gobpute pesynTtaTu, cmassaiTe
yKasaHWUTe TOYKN eXefHEBHO.

A. Toukn Ha cnycbka

B. Habuska

C. Perynupalum BeHTUMMn

D. Pe3bu Ha gpocen/kanadka 3a Bb3gyx

E. Konue v npyxuvHa 3a perynmpaHeTo Ha urnata (BbTpe B
KOM4YeTo)

PESEPBHN YACTU

YACT Ne OMNMNCAHME

SLG-110-1318

KAMAYKA 3A Bb3YX, 3a1.3 n1l.8

-

SLG-110-25

KAMAYKA 3A Bb3YX, 3a 2.5

\u

SLG-210-XX

HAKPAMHWK 3A ®nynf, 1.3, 1.8 unmn 2.5

SLG-310-XX

WUITIA 3A ®JTYWA, 1.3, 1.8 unn 2.5

SLG-40 HABMBKA 3A UMMMA

SLG-401

KOHTPOINEH OPT'AH HA BETPUJTIOTO

SLG-402

BEHTWI 3A PEMNYJIIMPAHE HA Bb3YXA

SLG-450

FPABUTAYEH PE3EPBOAP U KAMNAYKA

‘-2\
B/j' \z
I
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Deknapauus 3a cboTBeTCcTBUE Ha EC

Hwe, Finishing Brands UK Limited, Ringwood Rd, Bournemouth, Dorset, BH11 9LH, UK, kaTto npounssogutenu Ha lNucTtoner 3a
6osamceaHe mogen SLG, geknapupamMe ¢ U3KNioYUTeNHa OTTOBOPHOCT, Y€ CbOPBXEHMETO, KbM KOETO CE OTHACH TO3M JOKYMEHT,
€ B CbOTBETCTBUE CbC CNEAHUTE CTaHAAPTU UMK APYrM HOPMATUBHU AOKYMEHTU:

BS EN 12100:2010 n BS EN 1953: 2013 n oTroBaps Ha u3nckBaHuaTa 3a 3awmTa Ha [lupektuearta Ha CbBeTa
2006/42/EC, cBbp3aHa ¢ QupekTmuBaTa 3a 6e3onacHocT Ha mawwnHute (Machinery Safety Directive), u;

EN 13463-1:2009, OupektnBa Ha CbBeTa 94/9/EC, cBbp3aHa ¢ AnapaTtypa u cuctemu 3a 3aliuTa, npegHasHavyeHn 3a
paboTta B noTeHuUmManHo ekcnno3neHn atmocdepu (Equipment and Protective Systems intended for use in Potentially Explosive

Atmospheres) ¢ H1Bo Ha 3awumTa Il 2 G X.

N
0

L. CMuT, FeHeparneH avpekTop
28 cdbeBpyapu 2014 r.
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SB-E-2-854 1SS.01
KULLANMA KILAVUZU CEEYN2GX

SLG-620 USTTEN DEPOLU PUSKURTME TABANCASI

DIKKAT!
HAVA HORTUMUNU TAKMADAN ONCE BU KILAVUZU OKUYUN
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AN GUVENLIK UYARILARI

Yangin ve patlama

Solventler ve boya malzemeleri, puUskurtildiginde yuksek oranda parlayici ve yanici
olabilir. Bu donanimi kullanmadan 6nce HER ZAMAN boya malzemesi tedarikcilerinin
yonergelerine ve COSHH sayfalarina bagvurun.

&>

Kullanicilar, bolgesel ve ulusal is yonetmeliklerine ve havalandirmayi, yangin énlemlerini,
operasyonu ve galisma alanlarinin idaresini kapsayan sigorta sirketi gereklerine uymaldir.

Tedarik edildigi sekliyle bu donanim Halojen Hidrokarbonlarla kullanim igin UYGUN
DEGILDIR.

Hortumlardan sivi ve/veya hava gecisi sirasinda, puskurtme isleminde ve iletken olmayan
parcalar bezle temizlendiginde statik elektrik olusabilir. Statik bosalmalardan kaynaklanan
tutusmay! engellemek icin boya tabancasinin ve kullanilan diger metalik donanimin

topraklama akiciiginin  korunmasi gerekir. Gegirgen hava ve/veya sivi hortumlarinin
kullaniimasi zorunludur.

Kisisel Koruyucu Donanim

Zehirli buharlar — Puskurtildigunde belirli malzemeler, tahris edici veya bunun disinda
saghga zararl olabilecek sekilde zehirli olabilir. Her zaman puskirtme yapmadan énce tim
etiketleri, glvenlik bilgi formlarini okuyun ve malzeme igin olan herhangi bir tavsiyeye uyun.
Suphenizin olmasi durumunda malzeme tedarikginizle baglanti kurun.

> Bk

Her zaman solunum maskesi kullaniimasi tavsiye edilir. Donanimin tipi, puskurtme
yapilacak malzemeyle uyumlu olmaldir.

takin.

@ Puskurtme yaparken ve boya tabancasini temizlerken her zaman gozleri koruyan bir gozlik
@ PlUskurtme yaparken veya donanimi temizlerken eldiven giyilmesi gerekir.

Egitim — Personele, puskurtme donaniminin guvenli kullanimi hakkinda yeterli egitimin verilmis
olmasi gerekir.

Yanhs Kullanim
Hicbir zaman boya tabancasini viicudun herhangi bir bolimune tutmayin.
Hicbir zaman donanim igin tavsiye edilen maksimum guvenli galisma basincini agsmayin.
Tavsiye edilmeyen veya orijinal olmayan yedek parcalarin montaji zararlara neden olabilir.
Temizlik veya bakimdan 6nce tium basincin izole edilmig ve donanimdan bosaltiimis olmasi gerekir.

Uriin bir tabanca yikama makinesi kullanilarak temizlenmeli ve temizleme isleme tamamlandiktan
hemen sonra ¢ikarilip kurulanmalidir. Temizleme sollsyonlarina uzun stre maruz kalmasi halinde,
artin hasar gorebilir.

Ses Duzeyleri

Boya tabancalarinin A agirlikh ses duzeyi, kullanilacak kuruluma bagh olarak 85 dB’i (A)
asabilir. Gegerli ses dizeylerinin ayrintilar talep tzerine elde edilebilir. Pliskirtme yaparken
her zaman kulak koruyucusunun takilmasi tavsiye edilir.

Calistirma

Yuksek basinclar kullanan puskurtme donanimi geri tepme gucune tabi olabilir. Belirli durumlar
altinda bu gibi guigler operatdrde tekrarlanan zorlama yaralanmasina (RSI) neden olabilir.
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DIKKAT!
HAVA HORTUMUNU TAKMADAN ONCE OKUYUN

KURULUM VE AYAR TALIMATLARI

1. Baslik'i Tabanca'ya takin ve yagdan temizlemek
icin temizleme solventiyle yikayin.

2. Salmastra somununu ayarlayin (bkz. salmastra
ayar talimatlar).

3. Fan ve sivi ignesi kontrollerini tamamen agin (saat
ydninun tersine c¢evirin).

4. Isterseniz hava ayar vanasini mamometre ve/veya
cabuk acilir baglanti ile hava girisine takin,
ardindan hortumu baglayin. Onerilen hava basinci,
29psi (2 bar)'dir.

5. Puskirmeyi test edin ve hava basincini, fan
boyutunu ve sivi akisini geregince ayarlayin.
Onerilen piskirme uzakligi 15-20 cm'dir.

6. 60psi (4bar)'lik maksimum hava basinci degerini
asmayin.

7. PusklUrtme yapilacak malzemelerin bu puskirtme
tabancasina uygun oldugundan emin olun.

UYARI

Sivinin maksimum hava basincini agan bir basing degeri, asin titregsim veya basing darbesi, asin sicaklik,
basin¢l parcalarin paslanmasi veya bu piliskirtme tabancasinin bagka sekilde yanhs kullanimi nedeniyle

yaralanma veya hasara yol agan bir ariza olusabilir.

GRAVITY CUP ___

SALMASTRA AYAR TALIMATLARI
Bu pusklrtme tabancasi kullaniimadan énce salmastra

> somunu asagidaki sekilde ayarlanmalidir;
1. Siviignesi, salmastrada sikisincaya kadar
salmastra somununu sikin.
2. Salmastra somununu sivi ignesi hareket
FAN CONTROL edebilecek kadar gevsetin.
AIRCAP VALVE
\ S/ - / Puskurtme tabancasi kullaniimadan PTFE
EL0D 9 S 3 ,s‘ salmastranin "konum" almamasi igin salmastra
NOZZLE ‘ﬂ\ somunu bilerek gevsek birakilir. Boylelikle
(& FLUID salmastradan tam olarak faydalanilabilir.
\ CONTROL
NEEDLE j \
PACKING -
AIR CONTROL T} -
VALVE —
KULLANIM 4. Desen genigligi degistirilebilir. Desen genisligini

1. Bir bdlge tzerine puskirtme testi yapin. Tam bir
boya kati elde edilene kadar sivi ignesi ayar
topuzunu saat yoninin tersine gevirin.

2. Apre ¢cok kumlu ve kuruysa malzeme akisi,
kullaniimakta olan puskurtme hava basinci igin gok
disuk olabilir. Sivi akigini artirmak igin sivi ignesi
ayar topuzunu saat yonunun tersine (disa) gevirin.

3. Apre sarkiyorsa, kullaniimakta olan puskuirtme
hava basinci i¢in ¢ok fazla malzeme akisi var
demektir. Sivi akisini azaltmak igin sivi ignesi ayar
vidasini saat yonlne (ice) gevirin.

azaltmak i¢in fan kontrolini saat yoninde (ice),
artirmak icinse saat yonunln tersine gevirin.

5. Puskurtiulen boyanin desenin her noktasina esit
oranda dagilmasini saglamak icin giris hava
basincini ayarlayin. Boyanin geri sigramasi ve
asiri puskirtmeyi 6nlemek igin hava basincini
muUmkun oldugunca dusik tutun. Asiri basing
uygulanmasi, pargali puskirtme desenlerine
neden olur. Yetersiz basing, asiri pahli desen ve
kot puskirmeye yol acar.

TEMIZLIK

1. Rutin temizlikte bagligin tabancadan ¢ikarilmasina
gerek yoktur. Kapag ¢ikarip fazla boyadan uygun
sekilde kurtulun. igine az miktarda temiz solvent
dokun. Solvent miktari, farkli kaplamalar ve
solventlere gdre degisecektir. Kapagi yerine takin.
i¢ ylizeyleri yikayip arindirmak igin baghigi sallayin.
Solventin tabanca iginden gegerek burayi
temizleyebilmesi icin tetige basin. Kapagi ¢ikarip
kirli solventi bosaltin. Bir miktar temiz solvent

ekleyin ve islemi tekrarlayin. Kapagin dis ylzeyini
temiz bir bez ve temiz solventle silin.

2. Baslik ¢ikisinin altinda boya filtresi kullaniimissa
bu iglem sirasinda ¢ikarilip temizlenmelidir.

3. Hava bashgi ile sivi ucunu temizlemek igin, kalin
ve sert kil bir fircayla dis ylzeyi firgalayin. Baslik
deliklerinin temizlenmesi gerekiyorsa, bir saman
¢Opl veya kurdan kullanin. Bir kablo veya sert bir
madde kullanilirsa, deliklerin ¢izilmemesi veya
capaklanmamasi igin ¢ok dikkatli olunmalidir;
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¢cunkl bu puskirtme taraginin seklinin
bozulmasina neden olabilir.

4. Sivi kanallarini temizlemek igin, kaynakta kalan
fazla maddeyi dokiin ve uygun bir solventle
yikayin. Solventle islatiimis bir bez kullanarak
tabancanin dis yuzeyini silin. Yaglama maddeleri

ve salmastralar zarar géreceginden higbir zaman
komple solvente batirmayin.

ONLEYiCi BAKIM

Piiskiirtme Tabancasi Yaglama

1. Tetik yatak saplamasina ve hava valfi sapina bir
damla GL-1 plskurtme tabancasi yagi damlatin.
Sivi ignesi sapinin salmastraya girdigi yer de
yaglanmalidir. Sivi ignesi salmastrasi, periyodik
yaglama ile yumusak ve esnek tutulmalidir.

2. Sirgu ve tespit halkasi diglilerinin temiz ve yabanci
maddelerden arinmig olduguna emin olun. Tespit
halkasini stirgliye monte etmeden énce diglileri
iyice temizleyin ve ardindan dislilere iki damla GL-
1 puskurtme tabancasi yad1 damlatin.

3. Arta kalan fazla gres yaginin hava gegiglerini

YEDEK PARCALAR

PARCA No. ACIKLAMA

SLG-110-1318 HAVA BASLIGI, icin 1.3 ve 1.8
SLG-110-25 HAVA BASLIGI, icin 2.5
SLG-210-XX SIVI UCU, 1.3, 1.8 veya 2.5
SLG-310-XX SIVI IGNESI, 1.3, 1.8 veya 2.5
SLG-40 IGNE SALMASTRASI

SLG-401 FAN KONTROLU

SLG-402 HAVA AYARLAMA VALFI
SLG-450 Eigl—gl\l DOLDURMA KABI VE

tikamasini 6nlemek amaciyla sivi ignesi yayi ve
hava valfi yayi, ince bir gres yagiyla kaplanmalidir.
En iyi sonug icin belirtilen noktalari her giin

yaglayin.
A. Tetik Noktalari
B. Salmastra
C. Ayar Valflar
D. Surgi/Hava Bashg Diglileri
E. igne ayar topuzu ve yay! (topuz iginde)
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EC Uygunluk Beyani
Ringwood Rd, Bournemouth, Dorset, BH11 9LH, ingiltere adresinde ikamet eden, Piiskiirtme tabancasi modeli
SLG’nin ureticisi Finishing Brands UK Limited olarak biz, bu belgeyle ilgili olan donanimin asagidaki standartlarla
veya diger 6rnek olusturan belgelerle uyumlu oldugunu tek sorumlu olarak beyan ederiz:

BS EN 12100:2010 ve BS EN 1953: 2013; bu minasebetle Makine Givenligi Yénergesi ile ilgili olarak Direktif
2006/42/EC’nin korunma gereksinimlerine ve;

Potansiyel Olarak Patlayici Atmosfer koruma diizeyi Il 2 G X’de kullaniimasi amaglanan Donanim ve
Koruyucu Sistemler ile ilgili EN 13463-1:2009, Direktif 94/9/EC’ye uygundur.

N
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D. Smith, Genel Mudiir
28 subat 2014
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MANUAL DE OPERARE CEEPN2GX

PISTOL DE PULVERIZARE SLG-620 CU ALIMENTARE
GRAVITATIONALA

ATENTIE!
CITITI ACEST MANUAL iNAINTE DE ATASAREA FURTUNULUI DE AER
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/A\ AVERTISMENTE PRIVIND SIGURANTA

Incendii si explozii

Solventii si materialele de acoperire pot fi extrem de inflamabile sau combustibile atunci
cand sunt pulverizate. Consultati INTOTDEAUNA instructiunile furnizorului materialului de
acoperire si fisele COSHH inainte de a utiliza acest echipament.

Utilizatorii trebuie sa respecte toate codurile locale si nationale de practica si cerintele
societatilor de asigurari referitoare la aerisire, precautii privind incendii, operare si intretinere
a suprafetelor de lucru.

Acest echipament, in forma in care este furnizat, NU este adecvat pentru utilizarea cu
hidrocarburi halogenate.

Se poate genera electricitate statica prin trecerea fluidului si/sau a aerului prin furtunuri, prin
procesul de pulverizare si prin curatarea componentelor neconductoare cu ajutorul lavetelor.
Pentru a feri sursele de aprindere de descarcarile statice, este necesara mentinerea
legaturii la paméant a pistolului de pulverizare si a altor echipamente metalice folosite. Este
esential sa se utilizeze furtunuri de aer si/sau fluid conductoare.

Echipament de protectie personala

Vapori toxici — Cand sunt pulverizate, anumite materiale pot fi otravitoare, pot crea iritapie
sau provoca alte afecpiuni ale sanatapii. Cititi intotdeauna toate etichetele, instructiunile de
securitate si urmati toate recomandarile care insotesc materialul Thainte de a efectua
pulverizarea. Daca aveti dubii, luati legatura cu furnizorul dumneavoastra de materiale.

> PR

Este recomandata utilizarea permanenta a echipamentului de protectie a sistemului
respirator. Tipul de echipament trebuie sa fie compatibil cu materialul pulverizat.

pistolul de pulverizare.

@ Purtati intotdeauna ochelari de protectie atunci cand efectuati pulverizarea sau cand curatati
@ Este necesara purtarea de manusi in timpul pulverizarii sau curatarii echipamentului.

Instruire — Personalul trebuie sa beneficieze de o instruire adecvata privind utilizarea in conditii de
siguranta a echipamentului de pulverizare.

Greseli de utilizare
Nu indreptati niciodata un pistol de pulverizare spre o parte a corpului.
Nu depasiti niciodata presiunea de lucru maxima de siguranta recomandata pentru echipament.
Montarea de piese de schimb nerecomandate sau non-originale poate crea pericole.
Inainte de curatare sau de intretinere, presiunea trebuie izolata si eliminata integral din echipament.

Produsul trebuie curatat folosind o masina de spalare a pistolului si va fi indepartat si uscat imediat
dupa incheierea curatarii. O expunere prelungita la solutii de curatare poate deteriora produsul.

Niveluri de zgomot

Nivelul sonor A-ponderat al pistoalelor de pulverizare poate depasi 85 dB (A) in functie de
configuratia folosita. Detalii privind nivelurile reale de zgomot sunt disponibile la cerere. Se

@ recomanda purtarea permanenta a unor sisteme de protectie auditiva in decursul procesului
de pulverizare.

Operare

Echipamentul de pulverizare care foloseste presiuni ridicate poate fi supus la forte de recul. In
anumite conditii, asemenea forte pot avea ca rezultat afectiuni produse de solicitari repetate.
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A ATENTIE!
CITITI INAINTE DE ATASAREA FURTUNLUI DE AER

INSTRUCTIUNI DE INSTALARE $I REGLARE

1. Atasati cupa la pistol si clatiti cu solvent de curatare
pentru a indeparta uleiurile.

2. Reglatii piulita de manson (consultati instructiunile de
reglare manson).

3. Deschideti complet comenzile de ventilator si ac de
fluid (rotiti n sens invers acelor de ceasornic).

4. Daca dorij, atasati supapa de reglare a aerului cu
manometru si/sau decuplare rapida la orificiul de
admisie aer, apoi atasati furtunul. Presiune
recomandata a aerului: 29psi (2 bari).

5. Efectuati un test de pulverizare si reglati presiunea
aerului, dimensiunea ventilatorului si debitul de fluid,
dupa cum este necesar. Distan{a de pulverizare
recomandata: 6-8 inci (150—200mm).

6. Nu depasi{i presiunea maxima de 60psi (4 bari)
pentru presiunea aerului.

7. Asigurati-va ca materialele de pulverizat sunt
compatibile cu acest pistol de pulverizare.

AVERTISMENT

O disfunctionalitate care poate duce la accidente sau defectiuni poate fi cauzata de presiunea care depaseste valoarea
maxima de presiune aer sau fluid, de vibratji excesive sau impulsuri de presiune, de temperatura excesiva, coroziune a
componentelor sub presiune sau alte utilizari necorespunzatoare ale pistolului de pulverizare.

INSTRUCTIUNI DE REGLARE MANSON
Inainte de a utiliza acest pistol de pulverizare, piulita de

GRAVITY CUP mansgon trebuie reglata in modul urmator:
3. Strangeti piulita de manson panca cand acul de fluid
se fixeaza in manson.
4. Slabiti piulita de manson suficient pentru ca acul de
FAN CONTROL fluid sa se miste liber.
AIRCAP / VALVE o L . .
. Piulita de manson este lasata slabita in mod intentionat,
\ L0 SN, A A x @ . »
- ) astfel incat mangonul PTFE sa nu se “consolideze
N%ZUZILDE — “\ Tnainte de utilizarea pistolului de pulverizare. Acest lucru
' { T FLUID permite utilizarea totala a mansonului.
\ ( CONTROL
NEEDLE J \
PACKING -
AIR CONTROL T -
VALVE —
OPERARE 4. Latimea de sablon poate fi modificata prin rotirea

1. Catest, pulverizati o zona. Rotiti butonul de reglare a
acului de fluid Tn sens invers acelor de ceasornic
pana la obtinerea unui strat de acoperire complet.

2. Daca finisajul este prea nisipos si uscat, debitul de
material poate fi prea redus pentru utilizarea presiunii
de pulverizare. Rotiti butonul de reglare a acului de
fluid Tn sens invers acelor de ceasornic (in exterior)
pentru a mari debitul de fluid.

3. Daca finisajul nu este stabil, inseamna ca debitul de
material este prea ridicat pentru utilizarea presiunii de
pulverizare. Rotiti surubul de reglare a acului de fluid
in sensul acelor de ceasornic (in interior) pentru a
reduce debitul de fluid.

butonului de comanda a ventilatorului in sensul
acelor de ceasornic (in interior) pentru a reduce
Iatimea, sau in sens invers acelor de ceasornic
pentru a mari latimea.

5. Reglati presiunea aerului de admisie pentru a asigura
o dispersie uniforma a vopselii pulverizate pe intregul
sablon. Mentineti presiunea aerului cat mai redusa
posibil pentru a minimiza reculul si pulverizarea
excesiva. Presiunea exceisva va duce la divizarea
sabloanelor de pulverizare. Presiunea
necorespunzatoare va cauza sabloane neuniforme
si pulverizare de slaba calitate.

CURATAREA

1. Pentru curatarea de rutina, nu este necesara
demontarea cupei de la pistol. Scoateti capacul si
eliminati In mod corect vopseaua n exces. Turnati in
interior o cantitate mica de solvent de curatare.
Cantitatea va varia Tn functie de straturile de
acoperire si solventi. Montati la loc capacul. Agitati
cupa pentru a spala suprafetele interioare. Apasati
tragaciul pentru a purja o anumita cantitate de
solvent prin pistol. Scoateti capacul si goliti solventul

murdar. Adaugati o cantitate mica de solvent de
curatare si repetati procedeul. Stergeti exteriorul
capacului cu o carpa moale si solvent de curatare.

2. Daca filtrul de vopsea a fost utilizat in partea de jos a
orificiului de evacuare al cupei, acesta trebuie
demontat si curatat in acest moment.

3. Pentru a curata capul de aer si duza de fluid, periati
exteriorul folosind o perie rigida din par de porc. Daca
este necesara curatarea orificiilor capetelor, folositi
un pai de matura sau o scobitoare. Daca se foloseste
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un cablu sau un instrument dur, trebuie procedat cu
maxima atentie pentru a preveni zgérierea sau
debavurarea orificiilor, ceea ce ar putea crea o
textura de pulverizare distorsionata.

4. Pentru a curata pasajele de trecere ale fluidului,
indepartati materialul in exces de pe sursa, apoi

spalati bine cu un solvent adecvat. Stergeti exteriorul
pistolului cu o laveta umezita cu solvent. Nu cufundati
niciodata complet in solvent, aceasta operatie fiind
daunatoare pentru lubrifianti si pentru mansoane.

INTRETINERE PREVENTIVA

Lubrifierea pistolului de pulverizare

1. Aplicati o picatura de lubrifiant pentru pistol de
pulverizare GL-1 pe rulmentul tragaciului si pe tija
supapei de aer. Tija acului de fluid care se cupleaza
la piulita de manson trebuie, de asemenea, unsa.
Mansonul acului de fluid trebuie pastrat moale si
pliabil, prin lubrifiere periodica.

2. Asigurati-va ca filetele deflectorului si inelului de
fixare sunt curate si fara materii straine. Tnaintea
asamblarii inelului de fixare la deflector, curatati
complet fileturile, apoi adaugati doua picaturi de
lubrifiant de pistol de pulverizare GL-1 pe fileturi.

PIESE DE SCHIMB

NR. PIESA DESCRIERE

SLG-110-1318 | CAP AER, pentru 1.3 si 1.8
SLG-110-25 CAP AER, pentru 2.5
SLG-210-XX DUZA FLUID, 1.3, 1.8 sau 2.5
SLG-310-XX AC FLUID, 1.3, 1.8 sau 2.5
SLG-40 MANSON AC

SLG-401 COMANDA VENTILATOR
SLG-402 SUPAPA DE REGLARE AER
SLG-450 8%26|$ETA|5|IQAAFL'}T§|RCEAPAC

3. Arcul acului de fluid si arcul supapei de aer trebuie
acoperite cu un strat subtire de unsoare, asigurandu-
va ca unsoarea in exces nu va infunda caile de aer.
Pentru cele mai bune rezultate, lubrifiati zilnic
punctele indicate.

A. Punte tragaci

B. Manson

C. Supape de reglare

D. Fileturi deflector / cap aer

E. Buton de reglare ac si arc (in interiorul butonului)

Declaratie de conformitate CE
Noi, Finishing Brands UK Limited, Ringwood Rd, Bournemouth, Dorset, BH11 9LH, Marea Britanie, Tn calitate de
producator al pistolului de pulverizat modelul SLG, declaram pe propria raspundere ca echipamentul la care face referire
acest document este in conformitate cu urmatoarele standarde sau alte documente normative:

BS EN 12100:2010 si BS EN 1953: 2013; si in consecinta se conformeaza cerinfelor de protectie ale Directivei
Consiliului 2006/42/EC referitoare la Directiva de Siguranta a Utilajelor si;

EN 13463-1:2009, Directiva Consiliului 94/9/EC referitoare la echipamente si sisteme de proteciie destinate utilizarii

in atmosfere cu potential exploziv, nivel de protectie Il 2 G X.

Mo
"AM

D. Smith, Director general
28 februarie 2014

Finishing Brands UK Limited.

Ringwood Road

Bournemouth

BH11 9LH

UK.

Tel: +44 1202 571111

Telefax: +44 1202 581940

Adresa web: http://www.finishingbrands.eu

Birou Regional:

Finishing Brands UK Limited.

400, Capability Green,

Luton,

Bedfordshire,

LU1 3AE,

UK.

Tnregistrat in Anglia No: 07656273
VAT No: GB 113 5531 50
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HASZNALATI UTASITAS CEEPN2GX

SLG-620 FELSOTARTALYOS SZOROPISZTOLY

FIGYELEM!
A LEVEGOTOMLO CSATLAKOZTATASA ELOTT OLVASSAEL EZT A
HASZNALATI UTASITAST
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/A BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK

Tilz- és robbanasveszély

Az oldészerek és a bevonoanyagok szoraskor er6sen gyulékonyak vagy
robbanasveszélyesek lehetnek. A berendezés hasznalata elétt MINDIG tekintse at a
szorandd anyag gyartdjanak az utasitasait €s az egeészségre veszélyes anyagok
ellenérzésére vonatkozo elbirasokat!

A felhasznalonak be kell tartania az 6sszes helyi és orszagos jogszabélyt, amelyek a
gyakorlati munkavégzésre vonatkoznak, valamint a biztosité tarsasagoknak a szell6zésre,
tzvédelemre, Uzemeltetésre és a munkaterlletek rendben tartdsara vonatkozé
kovetelményeit.

A szoOrbpisztoly a gyartdé altal széllitott formdban NEM alkalmas halogénezett
szénhidrogének felvitelére.

A festék és/vagy a tomlékon aramlo levegd fuvas kozben illetve a nem vezetd alkatrészek
ruhaval torténd tisztitasakor elektrosztatikus toltéseket kelthet. A gyujtoszikrat eredményez6
elektrosztatikus kistilés megakadalyozdsa érdekében a szordpisztoly és egyéb fémtargyak
foldelésének szakadasmentesnek kell lennie. Fontos, hogy elektromosan vezeté leveg6-
és/vagy folyadéktomléket hasznaljon.

Személyes védofelszerelés
Mérgezd gbzok — Széraskor bizonyos anyagok mérgezdek lehetnek, irritaciot okozhatnak
vagy mas mobdon kéarosithatjak egészségét. Széras elétt mindig olvassa el az anyag
cimkéjét, biztonsagi adatlapjat, és tartsa be a gyartd utasitasait. Amennyiben kétsége merul
fel, forduljon a felszérandé anyag szallitojahoz.
Mindig javasolt a Iégzésvédelmi felszerelés hasznalata. A felszerelésnek meg kell felelnie a
szorand6 anyag veszélyességi fokozatanak.

>po P

>

@ Széraskor vagy a pisztoly tisztitasakor mindig viseljen védészemiuiveget!

Szoraskor és a készilék tisztitasakor viseljen védékesztydt.
Oktatds — A kezel6személyzetet a szoroberendezés biztonsagos hasznalatara megfeleléen fel kell
késziteni.
Helytelen hasznalat
Soha ne forditsa a széropisztolyt a teste felé.
Soha ne lépje tul a készllek ajanlott maximalis Gzemi nyomasat.
A nem javasolt vagy nem eredeti alkatrészek potencialis veszélyforrast jelenthetnek.
Tisztitas vagy karbantartas el6tt a készulékben uralkodé nyomast el kell szigetelni vagy ki kell
engedni.
A terméket szoOrépisztoly-tisztitd géppel kell tisztitani, és miutan a tisztitas befejez6doétt, azonnal el
kell tavolitani és meg kell széaritani. Ha a terméket hosszu ideig teszi ki a tisztitdszer hatasanak, a
termék karosodhat.
Zajszint
A szoropisztoly A-sulyozasu zajszintje a hasznalt beallitastol fliggéen tullépheti a 85 dB-es
® (A) ertéket. Az egyes zajszintek részleteirdl kérésre tajékoztatast adunk. Szoras kdzben
mindig javasolt a fulvéd6 hasznalata.
Miikodés
A magas nyomas alatt mikodé szoroberendezések a tehetetlenségi eré miatt "visszarughatnak".
Bizonyos korulmények kozott az ilyen "visszarugas" a kezelének fajdalmas izomhuzodast okozhat.
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) ) FIGYELEM! )
ALEVEGOTOMLO CSATLAKOZTATASA ELOTT OLVASSA EL A

TELEPITESI ES BEALLITASI UTASITASOKAT

Az olajmaradvanyok eltavolitasdhoz
csatlakoztassa a tartalyt a pisztolyhoz, majd
Oblitse at tisztitofolyadékkal.

Allitsa be a tdmszelencét (lasd az Utasitasok a
tomszelence beallitasahoz cimi részt).

A terelbleveg6 és a festéktl szabalyozojat teljesen
nyissa ki (csavarja a gombot az éramutat6
jaraséaval ellentétes irdnyban).

Sziikség esetén a levegébmennyiség-szabalyzé
szelepet csatlakoztassa a nyomasmérdvel és/vagy
a gyorscsatlakozéval a leveg6bemenethez, majd

csatlakoztassa a tomlét. A légnyomas ajanlott
értéke 2 bar.

Végezzen probaszérast, majd sziikség szerint
allitson a légnyomason valamint a terel6leveg6 és
a folyadékaram mennyiségén. Az ajanlott szorasi
tavolsag 150-200 mm.

Soha ne Iépje tul a maximalis Iégnyomas értékét 4
bar.

Ellenbrizze, hogy a szérand6 anyag megfelel6-e a
szOropisztolyhoz.

FIGYELMEZTETES

A személyi sériiléssel vagy a pisztoly karosodasaval jard hibat a megengedett maximalis értéket tullép6 légnyomas, a
tulzott vibracio vagy pulzalé nyomas, a tul magas hémérséklet, a nyomastarté alkatrészek korrézidja vagy a pisztoly
egyeéb helytelen hasznélata okozhatja.

GRAVITY CUP

P

FAN CONTROL

/ VALVE

AIRCAP

UTASITASOK A TOMSZELENCE BEALLITASAHOZ
A szérépisztoly hasznalata elétt a tdmszelencét a kdvetkezd
maédon kell bedllitani:

1. Csavarja addig a tbmszelence anyajat, amig a festéktl
a tdmszelencében el nem kezd szorulni.
2. Lazitsa meg annyira a tomszelence any4jat, hogy a

folyadék szabadon aramolhasson.

A tdmszelence anyaja szandékosan maradt lazan

meghuzva, hogy a PTFE tdmszelence ne ragadjon meg a
szorépisztoly hasznalata el6tt. A tdmszelencét igy teljesen

FLUID ? fel lehet hasznalni.
NOZZLE &
FLUID
( \ CONTROL

NEEDLE \

PACKING -

AIR CONTROL T -

VALWVE ——>

MUKODTETES 4. A szoérasminta szélességét ugy csokkentheti, hogy a
1. Végezzen probaszoérast. Addig csavarja a festékti terel6levegd szabalyzégombijat elforgatja az

szabélyzégombjat az 6ramutato jardséval ellentétes
irAnyban, amig teljes fedettséget nem kap.

oramutatd jarasaval megegyez6 iranyban (befelé).
Ha a szérasminta szélességét ndvelni kivanja,

2. Amennyiben a széras tllzottan szemcsés és szaraz, forgassa el a terel6levegd szabalyzégombijat az
valészin(leg tul alacsony az alkalmazott 6ramutat6 jarasaval ellentétes iranyban.
porlasztélevegd nyomésa az anyagaramhoz képest. 5. Allitsa be a bemeneti levegényomast annak
A folyadékaram noveléséhez csavarja el a festékt(i érdekében, hogy a porlasztott festékcseppek
szabalyzégombijat az dramutato jarasaval ellentétes eloszlasa a teljes szérasmintdban egyenletes legyen.
irdnyban (kifelé). A tllszérés és a visszapattanas lecsokkentése

3. Amennyiben a széras narancsos, tdl sok anyag érdekében tartsa a légnyomast a lehet6
aramlik be a porlasztélevegd nyomasahoz képest. A legalacsonyabb értéken. A tll nagy nyomas hézagos
folyadékaram csokkentéséhez csavarja el a festékt( szérasmintat eredményez. A helytelen nyomas
szabéalyzégombjat az 6ramutaté jarasaval kbzépen dsszpontosulé szérasmintat és gyenge
megegyez6 iranyban (befelé). porlasztast eredményez.

TISZTITAS véltozik. Tegye vissza a fedelet. R4zza meg a

1. A szokasos tisztitashoz nem szilkséges a tartalyt tartalyt, hogy ezzel a belsé fellileteket is lemossa.

eltavolitani a szorépisztolyrol. Vegye le a fedelet, és
a kérnyezetvédelmi szabalyok betartasaval tavolitsa

el a maradék festéket a tartalybdl. Ontsén egy kevés

tiszta oldGszert a tartalyba. Az olddszer sziikséges
mennyisége bevonatonként és oldészerenként

Roéviden hizza meg a ravaszt, hogy az oldészer
atoblitse a pisztolyt. Vegye le a tartaly fedelét, és
dntse ki az elszennyez6détt olddszert. Ontson egy
kevés tiszta oldészert a tartalyba, és ismételje meg a
miiveletet. Tiszta olddszerrel atitatott ruhaval torolje
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at a tartaly kilsejét.

2. Amennyiben festékszlrét hasznalt a tartaly alsé
kivezetésénél, akkor azt vegye ki, és tisztitsa meg.

3. Aziranyité fuvokat és a festékfuvokat egy erés
ecsettel kivilrél tisztitsa meg. Amennyiben az
iranyitéfavoka furatait meg kell tisztitani, azt
lehet8leg cirokszallal vagy fogpiszkaldval tegye.
Amennyiben drotot vagy egyéb kemény eszkdzt
haszndl, kilonos gondosséaggal jarjon el, hogy ne

karcolja meg és ne tegye érdessé a furatokat, mert
akkor a szérasminta el fog torzulni.

4. A jaratok kitisztitAsahoz ontse vissza a megmaradt
anyagot az eredeti tarol6edényébe, majd dblitse at
a pisztolyt megfeleld oldészerrel. A pisztoly
kiilsejét egy oldészerrel benedvesitett ruhaval
torolje at. A pisztolyt soha ne meritse bele teljesen
az oldészerbe, mivel azzal a kendanyagok és a
tdmszelencék karosodaséat okozhatja.

MEGELOZO KARBANTARTAS

A szOropisztoly kenése

1. Egy csepp GL-1 széropisztoly-kendolajjal kenje
meg a ravasztartd csapot és a leveg6szelep
szarat. A festéktl szaranak azt a részét is kenje
meg, amelyik behatol a tomszelencébe. A festékti
tomszelencéjét rendszeres kenéssel kell puha és
rugalmas allapotban tartani.

2. Ugyeljen arra, hogy az iitkdzd és a rogzitégydri
menetei tisztak, idegen anyagtél mentesek
legyenek. Miel6tt a régzitégylrit az GUtkdz6h6z
szerelné, alaposan tisztitsa meg a meneteket,
majd kenje meg azokat két csepp GL-1
szo6ropisztoly-kendolajjal.

3. Afestéktil és a levegbszelep rugojat vékonyan
vonja be kendzsirral ugy, hogy felesleges zsir ne

tdmithesse el a levegéjaratokat. A legjobb
eredmény elérése érdekében a jelzett pontokat
naponta kenje meg.

A. A ravasz kenési pontjai

B. Toémszelence

C. Szabalyzészelepek

D. Az tkoz6-/iranyitéfuvdka menetei

E. Festéktliszabalyz6 gomb és rugé (a gombon belil)

POTALKATRESZEK ,,A
ALK. SZ. LEIRAS \* 4: ;.
SLG-110-1318 IRANYITOFUVOKA, mert 1.3 és 1.8 R Ej -
SLG-110-25 IRANYITOFUVOKA, mert 2.5 Vi / ﬁ d\
SLG-210-XX FOLYADEKFUVOKA, 1.3, 1.8 vagy 2.5 B ) f
SLG-310-XX FESTEKTU, 1.3, 1.8 vagy 2.5
SLG-40 A FESTEKTU TOMITESE T'
SLG-401 TERELOLEVEGO-SZABALYZO C.—> éir »
SLG-402 LEVEGOSZABALYZO SZELEP
SLG-450 EJTOTARTALY ES FEDEL

EK megfeleléségi nyilatkozat

Cégunk, az Finishing Brands UK Limited, Ringwood Rd, Bournemouth, Dorset, BH11 9LH, Egyesiilt Kiralysag,
kizardlagos felel6ssége tudataban kijelenti, hogy az ebben a dokumentumban szerepl8, cégink altal gyartott SLG
megnevezésl termék megfelel az alabbi szabvanyoknak illetve eldirasoknak:

BS EN 12100:2010 és BS EN 1953: 2013; és ennek megfeleléen eleget tesz a 2006/42/EC szamu, a
gépészeti berendezések biztonsagéra vonatkozé Tanécsi irdnyelvek kdvetelményeinek valamint a:

Il 2 G X szinti robbanasveszélyes kérnyezetben hasznalhaté berendezésekre és biztonsagi rendszerekre
vonatkozo EN 13463-1:2009 szdmu, 94/9/EC jell Tanacsi irdnyelvnek.

p

(it

D. Smith, vezérigazgat6
2014. februér 28.
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SLG-620 STRIKACI PISTOLE SE SPADOVYM

NAPAJENIM
UPOZORNENI!
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A BEZPECNOSTNI UPOZORNENI

Nebezpecéi pozaru a vybuchu

Cistici roztoky nebo naté&rové hmoty mohou byt pfi nanaseni strikanim velmi horlave
nebo vybusné. Pfed pouzitim tohoto zafizeni si VZDY prectéte pokyny dodavatele
natérové hmoty a informace v tabulce nebezpeénych latek COSSH.

UZivatelé jsou povinni dodrzovat vSechny mistni a narodni pfedpisy tykajici se pouZziti
téchto latek a pozadavky pojistovacich spoleCnosti tykajici se vétrani, pozarnich
bezpecnostnich opatfeni, pouziti a udrzby pracovnich prostoru.

Tato pistole, tak, jak je dodavana, NENI vhodnéa pro halogenované uhlovodiky.

Latky a vzduch proudici hadicemi, stfikani a Cisténi nevodivych €asti pomoci hadfiku
mohou vytvaret statickou elektfinu. Abyste zabranili vzniceni v dusledku vyboju statické
elektfiny, musite zajistit uzemnéni pistole a ostatnich pouzivanych kovovych zafizeni.
Dulezité je pro pfenos vzduchu a natérovych hmot pouzivat vodivé hadice.

Prostiedky osobni ochrany
Toxické vypary - nékteré latky mohou byt pfi stfikani jedovaté, mohou vyvolat
podrazdéni nebo byt jinak zdravi Skodlivé. Vzdy si preCtéte vSechny Stitky, tabulky
s bezpec€nostnimi Udaji a pfed samotnym nastfikem postupujte podle doporuceni pro
dany material. V pfipadé pochybnosti se obratte na dodavatele materialu.

> PR

DoporuCujeme vzdy pouzivat respiraéni ochranné pomucky. Typ zafizeni musi
vyhovovat nanaSenému materialu.

@ PFi stfikani nebo Cisténi pistole vzdy pouzivejte pomUcky na ochranu oci.

Pfi stfikani nebo Cisténi zafizeni musite pouzivat rukavice.
Skoleni - pracovnici musi projit odpovidajicim $kolenim tykajicim se bezpe&ného pouzivani
stfikacich zafizeni.

Nespravné pouziti

Nikdy nemifte stfikaci pistoli na Zadnou ¢ast téla.
Nikdy neprekracCujte doporu¢eny maximalni bezpecny provozni tlak zafizeni.
Pouziti jinych nez doporucenych nebo originalnich dil mlze predstavovat nebezpedi.
Pred Cisténim nebo udrzbou je tfeba ze zafizeni uvolnit veskery tlak.

Vyrobek Cistéte pomoci zafizeni ur€eného na Cisténi pistoli. Pistoli ihned po ukonceni Cisténi
odpojte a vysuste. DlouhodobéjSi pasobeni Cisticich pfipravkd mize tento vyrobek poskodit.

Hladina hluku

Vazena hladina hluku stfikacich pistoli maze v zavislosti na pouzitém nastaveni
prekrocit 85 dB (A). Podrobnosti tykajici se skuteénych hladin hluku jsou k dispozici na
vyzadani. Pfi nastfiku doporu€ujeme vzdy pouzivat pomuicky na ochranu sluchu.
Prace s pistoli
Ve stfikacim zafizeni mohou pfi vysokém tlaku vznikat zpétné sily. Za jistych okolnosti by tyto
sily mohly u obsluhy zpusobit poranéni zapésti v dlsledku namahani.
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UPOZORNENI!
PRED PRIPOJENiIM VZDUCHOVE HADICE SI PRECTETE TYTO INFORMACE.

OKYNY K NASTAVENI A PRIZPUSOBENI

K pistoli pfipojte nadobku, pistoli proplachnéte
Cisticim roztokem a odstrarite tak olejové barvy.
Nastavte matici té€snici vlozky (viz pokyny k
nastaveni tésnici vliozky).

Zcela otoCte ovladatem ventilatoru a stfikaci jehly
(proti sméru hodinovych rucicek).

V pfipadé potfeby pfipojte ventil pro regulaci
vzduchu s manometrem a rychlym vypinacem
pfivodu vzduchu a potom pfipojte hadici.

Doporuceny tlak vzduchu je 29 psi (2 bary).
Otestujte nastfik a upravte tlak vzduchu, velikost
ventilatoru a pratok natérové hmoty. Doporu¢ena
vzdalenost nastiiku je 150-200 mm.

U tlaku vzduchu nepfekracujte maximalni hodnotu
60 psi (4 bary).

Stfikaci pistole musi vzdy vyhovovat materialu
nastfiku.

VAROVANI

Tlak vzduchu pfesahujici maximalni hodnotu, nadmérné vibrace nebo tlakové pulzace, pfilis vysoka teplota, koroze
¢asti vystavenych tlaku nebo jakékoli nespravné pouziti této stfikaci pistole mize mit za nasledek selhani, v jehoz
dlsledku muze dojit ke zranéni nebo jinému poskozeni.

GRAVITY CUP

T

FAN CONTROL

/ VALVE

AIRCAP

FLUID
NOZZLE

Pfed pouzitim této stfikaci pistole byste méli matici
tésnici vlozky nastavit nasledujicim zplsobem.

1.

2.

Utahujte matici tésnici vliozky, dokud na ni
nedoseda stfikaci jehla.

Povolte matici tésnici vlozky tak, aby se mohla
stiikaci jehla volné pohybovat.

Matice tésnici vlozky je zamérné volna, aby se PTFE
tésnici vlozka pfed pouzitim pistole neusadila nebo
neotlacila. Umoziuje to vliozku piné vyuzit.

NEEDLE
PACKING -
AIR CONTROL T}r -

VALWVE ——>

POKYNY K NASTAVENI TESNICi VLOZKY

POUZITI protékajiciho materialu snizite.

1. VyzkouSejte nastiik na néjaké plose. Otacejte 4. Sitku vzoru Ize zménit otogenim ovladade
regulatorem nastaveni stfikaci jehly proti sméru ventilatoru. Po sméru hodinovych ruci¢ek (dovnitf)
hodinovych rucgi¢ek, dokud nedosahnete Sitku zmensite, proti sméru hodinovych ruci¢ek
optimalniho nastfiku. Sitku zvétsite.

2. Pokud je povrch pfili§ hruby a suchy, je mozné, ze 5. Upravenim vstupniho tlaku vzduchu dosahnete v
material protéké pro pouzity tlak rozprasovani pfilis ramci vzoru jednotného rozptylu rozpraSovaného
pomalu. Oto¢enim regulatorem nastaveni stfikaci natéru. Budete-li drzet tlak na co nejniz$i mozné
jehly proti sméru hodinovych rugi¢ek (ven) zvysite hodnoté, minimalizuje se odstfikavani od natirané
mnozstvi protékajiciho materialu. plochy a nastfik mimo tuto plochu. Nadmérny tlak

3. Pokud natér stéka, znamena to, Ze pro pouZity tlak bude mit za nasledek nerovhomérny nanos barvy
rozprasovani protéka materialu pfili§ mnoho. na stfikaném povrchu. Nedostate¢ny tlak bude mit
Otocenim regulatoru pro nastaveni stfikaci jehly po za nasledek silné centrované vzory a Spatné
sméru hodinovych rudi¢ek (dovnitf) mnozstvi rozpraSovani.

CISTENI gisticiho roztoku proslo pistoli. Odstrarite viko a

1. P¥i bé&Zzném &isténi neni nutné z pistole demontovat Spinavy Cistici roztok vylijte. Pfidejte malé mnoZstvi
nadobku. Odstrante viko a fadné zlikvidujte Cistého Cisticiho roztoku a postup zopakujte. Vnéjsi
zbyvajici natér. Do nadobky nalijte malé mnoZstvi Cast vika otfete Cistym hadfikem a €istym Cisticim
Cistého Cisticiho roztoku. MnoZstvi zavisi na natéru roztokem.

a pfislusném disticim roztoku. Namontujte zpét viko. 2. Pokud byl v dolni &asti vystupu nadobky pouZit filtr,

Nadobku protfepejte a oplachnéte tak vnitini méli byste ho vyjmout a odistit.

povrchy. Stisknéte spoust, aby malé mnozstvi 3. Vzduchovy uzaveér a trysku ocistite tvrdym hrubym
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kartaCkem. Pokud bude potieba vycistit otvory

Vv uzavéru, pouzije pokud mozno slamku nebo
paratko. Pokud pouzijete drat nebo jiny tvrdy
nastroj, musite byt mimofradné opatrni, aby nedoslo
k poskrabani nebo otfepeni otvord, které by
nasledné poskodily vzor nastfiku.

4. Pokud budete gistit prichody nastfikového
materialu, vyprazdnéte zbyvajici material a
pruchody proplachnéte vhodnym g&isticim roztokem.
Vnéjsi ¢ast pistole otfete navihéenym hadfikem.
Pistoli nikdy neponofujte do Eisticiho roztoku,
protoze by doSlo k poSkozeni maziv a tésnici viozky.

PREVENTIVNiI UDRZBA
Mazani strikaci pistole 3.
1. K pacce kohoutku a hlavni ¢asti vzduchového

mazadla pro stfikaci pistole GL-1.
Trochu mazadla byste méli nanést také na pruzinu
stfikaci pistole a pruzinu ventilu, prichody vzduchu

ventilu kapnéte 1 kapku mazadla pro stfikaci pistole
GL-1. Promazat by se mél také dfik stfikaci jehly v
misté, kde vstupuje do matice tésnici viozky.
Tésnici vlozka stfikaci jehly by méla byt
pravidelnym mazanim udrzovana v mékkém a
pruzném stavu.

Na usmérriovaci toku a zavitech tésniciho krouzku
by nemély byt Zadné necistoty. Pfed montazi
tésniciho krouzku na usmérfiovac toku peclivé

ale nesmi byt ucpany prebytenym mazadlem.
NejlepSich vysledk( dosahnete, kdyz budete
oznacena mista mazat kazdy den.

A. Body na kohoutku

B. Tésnici vioZka

C. Nastaveni ventilll

D. Zavity na usmérfiovaci toku/vzduchovém uzavéru

E. Regulator nastaveni jehly a pruzina (vnitfni regulator)

oCistéte zavity a na zavity kapnéte dvé kapky

NAHRADNI DILY
C. DiLU POPIS
SLG-110-1318 VZDUCHOVY UZAVER, pro 1.3a 1.8
SLG-110-25 VZDUCHOVY UZAVER, pro 2.5 D ,!-\
SLG-210-XX TRYSKA, 1.3, 1.8 nebo 2.5 \ 7 il
SLG-310-XX STRIKACI JEHLA, 1.3, 1.8 nebo 2.5 Q\;—\ i
SLG-40 TESNENI JEHLY | ( iy
SLG-401 OVLADACG VENTILATORU B J ( ‘\,
SLG-402 VENTIL PRO NASTAVEN] VZDUCHU T
SLG.450 \l\/lé(%OBKA PRO SPADOVY PRIVOD A o }l‘r J

Prohlaseni o shodé (ES)
Spoleénost Finishing Brands UK Limited, Ringwood Rd, Bournemouth, Dorset, BH11 9LH, Velka Britanie, jako vyrobce
stfikaci pistole, model SLG, na vlastni odpovédnost prohlasuje, ze pfistroj, na ktery se tento dokument vztahuje, je
vyroben v souladu s nasledujicimi normami nebo jinymi normativnimi dokumenty:

BS EN 12100:2010 a BS EN 1953: 2013, a tedy odpovida pozadavkim na ochranu podle Smérnice Rady ¢.
2006/42/EC souvisejici se Smérnici bezpecnosti zafizeni a

EN 13463-1, 2009, Smérnice Rady €. 94/9/EC, ktera se vztahuje na zafizeni a ochranné systémy urcené k pouziti
v prostfedi s nebezpe¢im vybuchu s Grovni ochrany 11 2 G X.

D. Smith, generalnl feditel
28. unor 2014

se sidlem:
Finishing Brands UK Limited.

Finishing Brands UK Limited.
Ringwood Road,

Bournemouth, 400,Capability Green,
BH11 9LH, Luton,

UK Bedfordshire,

Tel. No.+44 1202 571111 LU1 3AE,

Telefax No.+44 1202 581940
Webova adresa: http://www.finishingbrands.eu

Spojené kralovstvi.

Spolec€nost je registrovana v Anglii pod Cislem:
07656273

DIC: GB 113 5531 50
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INSTRUKCJA OBStUGI (€
SLG-620 PISTOLET DO NATRYSKIWANIA ZASILANY
GRAWITACYJNIE

UWAGA!

PROSZE PRZECZYTAC TE INSTRUKCJE PRZED PODLACZENIEM WEZA
POWIETRZNEGO




& OSTRZEZENIA DOTYCZACE NIEBEZPIECZENSTWA

Niebezpieczenstwo pozaru i wybuchu

Rozpylane rozcienczalniki i materialty powlokowe mogg by¢ w najwyzszym stopniu palne lub
tatwozapalne. Przed przystgpieniem do eksploatacji tego urzadzenia ZAWSZE nalezy zapoznaé sie z
zaleceniami producenta materiatu powtokowego i kartg kontroli substancji niebezpiecznej dla zdrowia
(COSHH).

W zakresie wentylacji, ochrony przeciwpozarowej, eksploatacji i utrzymywania w porzagdku miejsca pracy
uzytkownik musi postepowaé zgodnie z przepisami lokalnymi i panstwowymi oraz wymaganiami
towarzystwa ubezpieczeniowego.

Urzadzenia — w formie, w jakiej je dostarczono — NIE nalezy stosowaé z chlorowcowanymi
weglowodorami.

Ciecz i/lub powietrze przechodzace przez weze, proces rozpylania oraz czyszczenie tkaning czesci
nieprzewodzgcych pradu elektrycznego moze spowodowaé powstanie tadunkéw elektrostatycznych. Aby
zapobiec wystgpieniu zaptonu w wyniku wyladowania elektrostatycznego nalezy zapewni¢ ciggtosé
uziemienia tak pistoletu lakierniczego, jak i innego wykorzystywanego sprzetu metalowego. Uzywanie
przewodzgcych wezy powietrznych ilub do doprowadzania cieczy ma zasadnicze znaczenie dla
bezpieczenstwa.

Sprzet ochrony osobistej

Opary toksyczne. Niektore materiaty podczas rozpylania mogg by¢ trujgce, mogg prowadzi¢ do
podraznien lub by¢ w inny sposéb szkodliwe dla zdrowia. Przed przystgpieniem do natryskiwania nalezy
zawsze przeczyta¢ wszystkie informacje na etykietach oraz karte charakterystyki substancji
niebezpiecznej dla danego materiatu, a takze stosowaé sie do wszystkich zalecen zwigzanych z jego
stosowaniem. W razie watpliwosci nalezy zasiegng¢ opinii producenta uzywanego materiatu
powiokowego.

Zaleca sie stosowanie sprzetu ochrony drég oddechowych przez caly czas trwania pracy. Rodzaj
stosowanego sprzetu musi by¢ odpowiednio dobrany do natryskiwanego materiatu.

Podczas natryskiwania lub w trakcie czyszczenia pistoletu nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne.

Podczas natryskiwania lub w trakcie czyszczenia urzgdzenia nalezy zawsze nosi¢ rekawice.

Szkolenie — personel musi byé odpowiednio przeszkolony w zakresie bezpiecznego postugiwania sie
urzadzeniami do natryskiwania.

Bledy w uzytkowaniu
Nigdy nie nalezy celowa¢ pistoletem w Zadng czes¢ ciata.
Nie wolno przekracza¢ maksymalnego zalecanego cisnienia roboczego dla tego urzadzenia.
Naprawy z uzyciem czesci niezalecanych lub nieoryginalnych mogg powodowac¢ zagrozenie bezpieczenstwa.

Przed przystgpieniem do czyszczenia lub konserwacji nalezy odtgczyé wszelkie Zrédta ciSnienia a w samym
urzgdzeniu nalezy uwolnié cisnienie wewnetrzne.

Wyréb nalezy czysci¢ za pomocg myjki do pistoletéw natryskowych i wyjgé go z niej natychmiast po zakonczeniu
procesu mycia. Diugotrwate narazenie wyrobu na dziatanie $rodkdw myjacych moze spowodowac jego
uszkodzenie.

Poziomy hatasu

A-wazony poziom dzwigku pistoletéw natryskowych moze przekracza¢ 85 dB(A), w zaleznosci od
wyregulowania. Szczegétowe dane dotyczgce poziomu hatasu sg dostepne na zyczenie. Zaleca sie, aby
podczas natryskiwania stosowa¢ stuchawki ochronne.

Praca

Urzadzenia natryskowe do lakierowania wykorzystujgce wysokie cisnienie mogg by¢ narazone na sity odrzutu. W
pewnych okolicznosciach sity takie mogg doprowadzi¢ u operatora do chronicznego przecigzenia organizmu.

46 © 2014 Finishing Brands UK Ltd.



UWAGA!

PROSZE PRZECZYTAC PRZED PODLACZENIEM WEZA POWIETRZNEGO

INSTRUKCJA USTAWIANIA | REGULACJI

1. Przymocowac kielich do pistoletu i przeptuka¢ go za
pomocg rozpuszczalnika czyszczacego, aby usungé
oleje.

2. Ustawi¢ nakretke dtawicowg (patrz instrukcje dotyczgce
regulacji dfawnicy).

3. Catkowicie otworzy¢ elementy sterujgce strumieniem
wachlarzowym i igty cieczy (obréci¢ w lewo).

4. W razie koniecznosci przymocowac¢ zawor regulaciji
powietrza z manometrem oraz/lub szybkoztgczke do
wlotu powietrza, a nastepnie zamontowa¢ waz. Zalecane
ci$nienie powietrza 2 bar [29 psi].

5. Wykona¢ natrysk prébny i wyregulowac cisnienie
powietrza, wielko$¢ strumienia wachlarzowego oraz
przeptyw cieczy, odpowiednio do wymagan. Zalecana
odlegtos$¢ natryskiwania 6 — 8 cali [150—200mm].

6. Nie przekracza¢ cisnienia maksymalnego 4 bar [60
psi] dla cisnienia powietrza.

7. Upewni¢ sie, ze natryskiwane materialy sa
kompatybilne z tym pistoletem do natryskiwania.

OSTRZEZENIE

Przekroczenie maksymalnego cisnienia powietrza lub cieczy, nadmierne drgania lub pulsacje ciSnienia, nadmierna
temperatura, korozja czesci cisSnieniowych lub innego rodzaju nieodpowiednie uzycie tego pistoletu do natryskiwania

moga spowodowac obrazenia ciata lub uszkodzenia

KIELICH
B
CRAWITRONY INSTRUKCJE REGULACJI DLAWNICY
Przed rozpoczeciem uzytkowania tego pistoletu do
4 natryskiwania nalezy wyregulowaé¢ nakretke dtawnicowag w
R - o
:3:; gg‘“ ::;’:’ J:LEEMUIA(Y nastepujgcy sposoéb;
¢ :\_Moiuazoww: 1. Dokreci¢ nakretke dtawnicowa do chwili, w ktdrej igta
4 £ N —, cieczy zacznie sie zakleszcza¢ w dtawnicy.
OYSZAGECY " gl o -~ y ¢ y
- - w, 2. Odkreci¢ nakretke dtawnicowg do chwili, az igta cieczy
. 7T s SSTEROWANIE zacznie sie swobodnie poruszac.
, CIECZA

Np—— { \ Nakretka dtawnicowa zostata celowo pozostawiona luzna,
Gty ), aby dlawnica z PTFE nie "stezata" przed rozpoczeciem

) - korzystania z pistoletu do natryskiwania. Umozliwi to petne

r wykorzystanie dfawnicy.
ZAWOR ‘ l
STEROWAN A -
POWIET RZEM >
EKSPLOATACJA

1. Natryskiwanie probne obszaru Obréci¢ pokretto regulacji
igty cieczy w lewo do momentu uzyskania petnego
pokrycia.

2. Gdy powioka jest zbyt piaskowa i sucha, przeptyw
materiatu moze by¢ zbyt niski dla stosowanego powietrza
atomizaciji. Obréci¢ pokretto regulaciji igty cieczy w lewo
(na zewnatrz), aby zwiekszy¢ przeptyw cieczy.

3. Gdy powtoka $cieka, oznacza to przeptyw zbyt duzej ilosci
materiatu dla stosowanego cisnienia powietrza
atomizaciji. Obrdci¢ pokretto regulaciji igly cieczy w prawo
(do wewnatrz), aby zmniejszy¢ przeptyw cieczy.

4. Szerokos$¢ wzoru mozna regulowac obracajac element
sterujgcy strumieniem wachlarzowym w prawo (do
wewnatrz), aby zmniejszy¢ jego szerokos¢, lub w lewo,

aby zwiekszy¢ jego szerokosc.

5. Ustawi¢ ci$nienie powietrza wlotowego, aby zapewnic
rownomierng dyspersje rozpylonej farby we wzorze.
Cisnienie powietrza nalezy utrzymac jak najmniejsze,
aby zminimalizowac¢ odbicia i nadmierne natryskiwanie.
Nadmierne cisnienie spowoduje rozdzielenie wzorow
natryskiwania. Nieodpowiednie ci$nienie spowoduje
powstanie wzoréw z intensywnym srodkiem i stabe
rozpylanie.

CZYSZCZENIE

5. Dla celéw rutynowego czyszczenia nie ma koniecznosci
zdejmowania kielicha z pistoletu. Zdjgé pokrywe i
prawidtowo usung¢ nadmiar farby. Wla¢ niewielkg ilosé
rozpuszczalnika do czyszczenia. llo$¢ jest uzalezniona
od poszczegdinych powtok i rozpuszczalnikéw.
Ponownie zamontowac¢ pokrywe. Wstrzasnaé, aby
przemy¢ powierzchnie wewnetrzne. Nacisng¢ spust, aby
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przepusci¢ nieco rozpuszczalnika przez pistolet Zdjgé
pokrywe i wyla¢ brudny rozpuszczalnik. Doda¢ niewielkg
ilo$¢ czystego rozpuszczalnika i powtérzy¢ procedure.
Przetrze¢ wnetrze pokrywy miekkg szmatkg i czystym
rozpuszczalnikiem.

6. W przypadku, gdy w dolnej czesci wylotu dzwonu
zastosowano filtr, nalezy go wyjac¢ i wyczysci¢ w tym
momencie.
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7. Aby wyczysci¢ nakretke powietrzng i koncoéwke cieczy,
wyszczotkowaé wnetrze za pomocg sztywnej szczotki
szczecinowej. W razie koniecznosci wyczyszczenia
otworow nakretki nalezy uzy¢ zdzbta szczotki lub
wykataczke, jezeli to mozliwe. W przypadku uzycia drutu
lub twardego elementu nalezy zachowa¢ bardzo duza
ostroznos¢, aby nie dopusci¢ do porysowania lub
zadrapania otworow, co moze spowodowaé zaburzenie
wzoru natryskiwania.

8. Aby wyczysci¢ kanaty cieczy nalezy usung¢ nadmiar
materiatu, a nastepnie przeptuka¢ odpowiednim
rozpuszczalnikiem. Wytrze¢ zewnetrzng czes¢ pistoletu
szmatkg nasgczong rozpuszczalnikiem. Nigdy nie
zanurzaé catkowicie w rozpuszczalniku, poniewaz ma to
szkodliwy wptyw na smary i dtawnice.

KONSERWACJA ZAPOBIEGAWCZA

Smarowanie pistoletu do natryskiwania

1. Natozy¢ krople smaru do smarowania pistoletu GL-1 na
trzpien spustu pistoletu oraz na trzon zaworu powietrza.
Trzon igty cieczy w miejscu, w ktérym wchodzi do
nakretki dtawnicy, musi by¢ réwniez naoliwiony. Dtawnica
igty cieczy musi by¢ utrzymywana w stanie suchym i
gietkim poprzez okresowe smarowanie.

2. Upewni¢ sie, ze gwint przegrody i pierscienia
ustalajacego sg czyste i nie zawierajg ciat obcych. Przed
zamontowaniem pierécienia ustalajgcego do przegrody
nalezy dokfadnie wyczysci¢ gwinty, a nastgpnie natozy¢

dwie krople GL-1 do pistoletu do natryskiwania na gwinty.

3. Sprezyne igty cieczy i sprezyne zaworu powietrza nalezy
pokry¢ lekkim smarem upewniajgc sie, ze nadmiar smaru
nie zatka kanatéw powietrza. Dla uzyskania jak
najlepszych rezultatéw nalezy codziennie smarowaé
wskazane punkty.

A. Punkty spustu
B. Dlawnica

C. Regulacja zaworéw

D. Gwint przegrody/nakretki powietrznej
E. Pokretto i sprezyna regulacji igty (pokretto wewnetrzne)

CZESCI ZAMIENNE

NR CZESCI OPIS

SLG-110-1318 |NAKRETKA POWIETRZNA, dla 1.3 1.8

SLG-110-25 NAKRETKA POWIETRZNA, dla 2.5

SLG-210-XX  |KONCOWKA CIECZY, 1.3, 1.8 lub 2.5 \4 i <;;__,c
SLG-310-XX  [IGtA, 1.3, 1.8 lub 2.5 ‘ d~-‘\
SLG-40 DELAWNICA IGLY N E
SLG-401 STEROWANIE WENTYLATOREM B J ¢ \

SLG-402 ZAWOR REGULACJI POWIETRZA N Tl

SLG-450 KIELICH | POKRYWA GRAWITACYJNA

Deklaracja zgodnosci WE

My, Finishing Brands UK Limited, Ringwood Rd, Bournemouth, Dorset, BH11 9LH, UK, jako producent pistoletu do natryskiwania,
model SLG, deklarujemy, na naszg wytaczng odpowiedzialnos¢, ze urzgdzenie, do ktérego odnosi sie dokument, jest zgodny z

nastepujgcymi normami lub innymi dokumentami normatywnymi:

BS EN 12100:2010 i BS EN 1953:2013; w zwigzku z czym jest zgodny z wymaganiami dotyczgcymi
ochrony Dyrektywy Rady 2006/42/WE odnos$nie Dyrektywy Bezpieczenstwa Maszyn, oraz;
EN 13463-1:2009, Dyrektywy Rady 94/9/EC dotyczgcymi urzgdzen i systeméw ochrony przeznaczonych do zastosowan w

potencjalnie wybuchowych atmosferach, poziom ochrony 112 G X.

D. Smith, Dyrektor Generalny
28 lutego 2014

Finishing Brands UK Limited,

Ringwood Road,

Bournemouth,

BH11 9LH,

UK.

Nr tel: +44 1202 571111

Nr faxu: +44 1202 581940

Adres strony internetowej: http:// www.finishingbrands.eu

Siedziba firmy:

Finishing Brands UK Limited,

400, Capability Green,

Luton,

Bedfordshire,

LU1 3AE,

UK.

Zarejestrowana w Anglii pod numerem: 07656273
Nr VAT: GB 113 5531 50
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/\ MPOEIAONOIHZEIZ EXETIKA ME THN AZ®AAEIA

Mupkayid ka1 €Kkpnén

O1 d1oAUTEG Kal Ta UAIKG €TTiOTpwaong €ival duvaTtd va KataoToUv 1I01aiTepa EUPAEKTA 1 ava@AECIua
otav wekalovtal. Na avatpéxere MANTOTE oTIg 0dnyieg TOU TTAPACKEUAATH TOU UAIKOU ETTIOTPWGONG
KOl OTIG TTANPOQYOPIEG OXETIKA ME TOV €AEYXO €TTIKiVOUVWY yia Tnv uyeia ouciwv (COSHH), tmpiv
XPNOIUOTIOINTETE TO TNOTOAI QUTO.

O1 xproTeg TTPETTEI Va TNPOUV OAOUG TOUG TOTTIKOUG Kal €BVIKOUG KWOIKES TTIPAKTIKAG Kal TIG ATTAITACEIG
TWV 0OQAAIGTIKWY ETAIPEIWY TTOU OIETTOUV TOV EEAEPIOUO, TA PETPA TTPOQUAAENG aTTO TTUPKAYIA, TIG
EPYATIEC Kal TNV TOKTOTTOINGN TWV XWPWYV £EPYACiag.

To mmoTtONl autd, OTwg OiatiBetan, AEN eival kKatdAAnAo yia xprion ME AAOYOVWPEVOUG
a‘lﬁ-ﬁ._ udpoyovAavepaKeg.

Eivar duvatd va mapayxBei oTaTIKOG NAEKTPIOPNOG Adyw Tng O1EAeuang uypou A/kal agpa atmd Toug
€UKOUTITOUG OWAAVEG, AOyw Tng Olepyaciag WeKAoPoU Kal Tou KaBapiopgoU dn  aywylhwyv
eCapTnUaTwWy Pe U@acua. lNa TNV aTToPUYK EKKEVWOEWY OTATIKOU NAEKTPIOUOU € TINYEG avapAeEng,
TTPETTEl va dlaTNPEITal N NAEKTPIKY GUVEXEID TOU TTIOTOAIOU WeKaoPoU Kal Tou AoITtoU PETAAAIKOU
€COTTAICUOU TTOU  XPNOIUOTTOIEITE, WE Tn yeiwon. Eivar onuavTikdé va XpnoIYOTIOIEITE AYWYIHNOUG
EUKAPTITOUG CWANVES agpa f/kal uypou.

@ Méoa aTopIKNAG TTPOCTACIOG

To&ikoi arpoi — Opiopéva UAIKG, Otav WekdlovTal, evOEXETAl va KaTagTouv dnAntnpiwdn n va
TTPOKAAECOUV €peBIOPOUG 11 dAAoU €idoug BAGRN oTnv uyeia cag. AIaBAdeTe TTAVTA OAEG TIG ETIKETEG
Kal Ta OeATia dedoPEVIWV aOPOAEIAg TWV UANIKWY, TTPOTOU WEKATETE, KOl TNPEITE OAEG TIG OUCTACEIG. 2€
TTEPITTTWON AUPIBOAILY, ATTEUBUVOEITE OTOV TTPOUNBEUTH TWV UAIKWV.

2UVIOTATAlI N XPAON MEOWV TTPOOTOCIOG TOU QVATTIVEUOTIKOU, 0t KABe mepimtwon. O TUTTOG Twv
XPNOIUOTTOIOUPEVWY PECWV TTPETTEI VA €ival CUUBATOG PE TO UAIKO TTOU WEKACETE.

@ Na @opdre TTavTa TTPOCTATEUTIKA YUOAIG OTaV WeKALETE 1 KABapileTe TO TMICTON WeKAGUOU.
@ Emiong, rpétrel va gopdrte yavtia étav wekadete rj KaBapifeTe TN CUOKEUN.

Extraideuon — To TTPOCWTTIKG TTPETTEl VA €XEl EKTTAIOEUTEI ETTAPKWG OTNV ACQOAR Xprion Tou e£otTAiIouou
YEeKAOMOU.
Kakn xpnon
Moté punv KateuBuveTe €va TMIOTOAN WEKAOHOU O€ OTTOIOOATIOTE CNUEIO TOU CWHOTOG.
MoTé unv uTTEPPaiveTE TN PEYIOTN CUVICTWHEVN ACQOAA TTiECT €pyaaiag Tou EE0TTAICOU TTOU XPNOIUOTTOIEITE.

H 1OoTm0o06£TNON PN CUVICTWUEVWY A PN YVACIWV OVTOAAOKTIKWV €EQAPTNUATWY EVOEXETAI VA ONPIOUPYKOEI
KivoUvoug.

Mpiv ammé TOV KOBAPIGUO A TN CUVTAPNCN, TTPETTEI VA ATTOMOVWVETAI N TTAPOXN TTETTIECPEVOU AEPA Kal va
EKTOVWVETAI N TTiECT aTTO TOV EEOTTAICUO.

To 1poidv Ba Tpémrel va kaBapideTal ye pnxavnua kabapiopyoU TOTONWY Kal, apéows POAIG oAokANpwOEi o
KaBapiopog, va a@aipeital armd autd Kal va OTeyvwveTal. Tuyxov Trapartetapévn €kBeon oe dlaAuuarta
KaBapIopoU evOEXETAI va TTPOKAAETEI CnNUIG GTO TTICTOAI.

ETrireda BopUBou

To A-ctaBuiopévo etriredo BopuBou Twv TTICTOMWY WEKOOPOU eVvOEXETAI va uTTEpPaivel Ta 85 dB (A),
av@Aioya pe Tn OIGTAEN TOU CUCTAMOTOG TTOU XPNOIUOTTOIEITE. AVAAUTIKA OTOoIXEIQ OXETIKA ME TA

@ TpayuaTikG emieda BopuPou eivalr diabioiya, PETA atmmd OxeTIKO aitnua. Kartd tov Wekaouo,
OUVIOTATAI VO POPATE CUVEXWG TTPOCTATEUTIKA TWV QUTIWYV OOG.

AsgiToupyia

O €€oTAIop6G WekaouoU TToU XPNOIKOTTOIEl UPNAEG TTIECEIG gival dUVATO va OEXETAI DUVAUEIG KAl VO KAWTOAEI
oav OTTAO KaTA TNV EKTTUPOOKPOTNON. YTIO OPIoUEVEG OUVONKEG, oI OUVAUEIG auTég eivar duvatd va
TTPOKAAECOUV CWUATIKEG KATATTOVAOEIG OTO XEIPIOTH, AOyw éviovng ETTAVAANTITIKAG dpdong.
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1.

MPOZOXH!
AIABAXTE, NMPOTOY ZYNAEZETE TON EYKAMITTO QAHNA
NMAPOXHZ MNMEMIEZMENQOY AEPA

OAHIIEZ ZYNAPMOAOIHZHZ KAl PYOMIZHZ

ZuvoEoTe TO KUTTEAAO OTO TTIOTOAI Kail EETTAUVTE TO
E0WTEPIKO PE KaBapIoTIKG SIAAUTN VIO VO ATTOUOKPUVETE
TUXOV €Aaia.

PuBpioTe 1o TTagiuad! Tou TapepBucopatog (BA. odnyieg
pUBUIONG TOU TTOPEPPUCHATOC).

AvoitTte Ta oToixeia eAéyxou TnG BeVTANIOG WeKOTUOU Kal
TNG PONG UypoU PEXPI TEpHA (OTPEWTE TA
apIoTEPOOTPOPQ).

Edv B¢éAeTe, ouvdioTe pia BaABida puBuiong aépa ue
MavOouEeTPo r/Kal TaXUOUVOETUO OTO OTOMIO EI0AYWYAS
agpa Kal KATOTTIV OUVOEDTE TOV EUKAUTITO OCWARVA

TTAPOXNG TTETTIECUEVOU AEPA. ZUVIOCTWHEVN TTiEON aépa:
29 psi (2 bar).

5. EkTeAéOTE BOKIPAOTIKO WEKAOUO KAl pubuioTe TNV TTiean
Tou aépa, To pEyeBog TNG PevTAAIag Wekaopou Kai Tn
por| Tou uypoU, OTTWG ATTAITEITAI. ZUVIOTWHEVN
arréoTaon yekaopou: 150-200 mm (6-8").

6. Mnv utrepBaivere TN p€yioTn Trieon Twv 60 psi (4 bar)
TIETTIECPEVOU Qépal.

7. BeBaiwBeite 0TI Ta UNIKA TTPOG Wekaouo eival cupBatda
ME TO CUYKEKPIUEVO TTIGTOAI.

NMPOEIAOINOIHZH

Ze TTepITTWON UTTEPRaCNG TNG PEYIOTNG TTiEONG aépa A uypou, UTTEPBOAIKWY KPadOoUWY I TTAAPIKWY SIOKUPAVOEWY TNG TTiEaNG,
uTTePBOAIKAG Beppokpaaiag, dIGRPWONG TwV £EAPTNUATWY TTOU AeIToupyoUV UTTO TTieon i GAANG E0@aAPEVNG XPAONG Tou TTIoTOAIOU,
MTTOPEl va TTpoKANBEi aagToyia n oTroia Ye TN O€IPd TNG PTTOPET va TIPOKAAETEl CWUATIKEG BAGRES r)/Kal UNIKEG CnUIEG.

OAHIIEZ PYOMIZHZ MAPEMBYZMATOZ

GRAVITY CUP ___ . \ f . .
Mpiv o116 TN Xprion autou Tou ToToAIoU, TO TTagINAEdI
TTapePBUTpaTog Ba TTpETTel va pubuIoTel wg EAG:
1. Z@i¢te TO TOgINASI TTAPEPPUOTUATOG, HEXPIG OTOU N BEAdVa
eAEyXou porg Tou uypoU apyioel va JayKWwVel yEoa 0To
FAN CONTROL TTapéupuapa.
e 2 / LS 2. ZeoQitTe TO TALINADI TTAPEUBUOUATOC OO0 OKPIBWC
[\‘ _‘éj \—";‘ XpEI(’X’CETGI, yia va pngpsi n BeAdva eAéyxou pong Tou
FLUD __ = uUypou va Kiveital eEAeUBepa.
ML %‘, \j “G'\ FLUID
\d ‘_. CONTROL To Tagiudd! TapepPUCPATOG APHVETAI ECKEPPEVA EETPIYUEVO
NEEDLE ) \ £€101 WOTe TO TTapéuBuapa atmé PTFE va pnv “mapel 1o TeAIKO
PACKIN :
e - gxnpa Tou” TPIv atd Tn XPron Tou maoToAlou. Me Tov TpOTTO
T auTo, diao@aAifeTal n TTARPNG aglotroinon Tou
AIR CONTROL B TTapePBUCUATOG.
VALVE ——>
AEITOYPIIA
1. EkteAéoTe SOKINAOTIKO WEKAOHO TTAVW O€ IO ETTIQAVEIQ. UAIKOU.
STPEYTE TO KOUWUTTI pUBUIONG TNG UYPOU apICTEPOCTPOPA 4. Ta va puBuioete T0 TTAGTOG TOoU poTiRou ("Bevraliag”)
MEXPIG OTOU eTTITEUXBET TTANPNG ETTIOTPWON. WEKACWOU, OTPEYTE TO KOUMTTI EAEyXOU TNG BEVTAAIOG
2. Eav 10 TeAgiwpa gival uTTEpBOAIKG QUPWOES Kal OTEYVO, WEKAOUOU OeEIOaTPOPA (TTPOG TA PECA) YIA VA PEIWTETE
N por] UAIKOU pTTopei va gival utrepBoAIkd pIkpn yia Tnv TO TTAQTOG 1 APICTEPOOTPOPA YIA VO TO QUEATETE.
TTieon agépa TTou XPNOIKOTTIOIEITAl VIO TV EKVEQWON. 5. PuBuioTe TNV TTiEON 0TNV el0aywyn aépa, PEXPI Va
ZTpEWTE TO KOUUTTi pUBHIONG TNG PONRG UYPOU EMTUXETE YIO OPOIGUOP®N SIOCTTOPA TWV OTAYOVISIWV
apIoTEPOOTPOPA (TTPOG Ta £EW) VIO VO QUEATETE TN Pon NG Ba®rig oe oAdkAnpo To PoTifo wekaouou.
uypou. AlaTnpAoTE TNV TTiEoN Tou aépa 660 To dUVATOV TTIO
3. Eav 10 TeAciwpa TTapouciadel "tpeipara”, autd XOMNAT, yIa va EAAXIOTOTTOINCETE TO "KAWTONUA" KAl TOV
uTTOdNAWVEI UTTEPBOAIKA PEYGAN por) UAIKOU yia TNV uTTEPBOAIKO wekaaud. Tuxov utrepBOAIKN TTiean Ba £xel
TTiEoN a€pa TTOU XPNOIMOTTOIEITAI YIO TNV EKVEPWON wg atroTéAeopa diaipoupeva poTiBa wekaouou. Tuxov
ZTpEWTE TO KOUUTTI pUBHIONG TNG PONG UYpPOU OQVETTAPKNG TriEaN 0a TTPOKAAETEl TTUKVA pOTIRa
Oe€160TPOPA (TTPOG Ta PHECA) YIA VA PEIWOETE TN PON TOU WekaopoU Kal KOKA eKvEQwaon TNG Bagng.
KAGAPIZMOX
1. Ta Tov TOKTIKG KaBapIioud, dev XPEIAZETAl VO OQAIPECETE TT00OTNTA TOU SIOAUTN va EETTAUVE TIG EOWTEPIKEG BIGOOUG

TO KUTTEAAO OTTO TO TTIOTOAI. AQQIPEDTE TO KOTTAKI KAl
atmoppiyTe ae KATAAANAO doxeio TuXOV Bagn TToU ExeEl
TEPIOTEWEL. XUOTE HIKPN TTOOOTNTA KABapoU S1aAUTn
péoa aT1o KUTTEAAO. H TTOGOTNTA TTOU OTTAITEITOI TTOIKIAAEI
avéaAoya pe Tn Bagn Kai To SIGAUTN TTOU XPNOIUOTIOIEITE.
TomroBeTioTE Eavd TO KATTAKI TN B€0N TOU. AVOKIVIOTE TO
KUTTEAAO yIa va EETTAUBOUV 01 EOWTEPIKEG ETTIPAVEIEG TOU.
MatrioTe TN oKavOAAN, yIa va ETTITREWETE O€ UIKPA

TOU TTIOTOAIOU. AQQIPEOTE TO KATTAKI KOI ATTOPPIYTE TOV
xpnoiyotroinuévo d1aAuTn o€ katdAAnAo doxeio.
MpoabéaTe pikpr TTOCOTNTA KaBapoU SIaAUTN Kal
eTTavaoAdReTe TNV avwTépw diadikaaia. MepdaTe TNV
€CWTEPIKN ETTIPAVEI TOU KATTOKIOU WE éva KaBapd Travi Kal
Aiyo kaBapd SlaAUTn.

2. Eav gixate xpnoigotroifjote @iATpo Bagng oTov Tubuéva
TOU oTopiou €€6BoU Tou KUTTEAAOU, auTd Ba TTPETTEl va
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apaipebei kal va kaBapioTei 0Tn @don auth.

MNa va kaBapioete 10 KATTAKI Aépa Kal TO AKPO uypou,
KaBapioTe TNV CWTEPIKN ETTIPAVEIQ PE Eva BOUPTOAKI E
OKANpPEG TPixes. EAv xpeldleTal va KaBapioeTe TIG OTTEG TOU
KOTTAKIOU, XPNOIMOTIOINOTE éva OTAXU atrd wabivn
okoUTTa ) hia 0dovToyAuida, eav auTto eival eQIkTd. Edv
xpnoipotroindei oUppa 1} okANPG epyaAeio, TTPETTEN va
000¢i 181aiTEPN TTPOCOXT YIQ VA OTTOTPATTEI TUXOV
ypatouvioua ) dnuioupyia ypeliv OTIG OTTEG, YEYOVOG

TTou Ba TTPOKAAETEl TTAPAPOPPWON TOU YOTiBou
Wekaopou.

4. Tia Tov KaBapiopd Twv 0168wV uypouU, aPaIPETTE TNV
Trepioaela UAIKOU atrd To KUTTEAAO Kail KATOTTIV EETTAUVTE HE
KAT&dAANAo S10AUTH. MePAaTE TNV EEWTEPIKN ETTIQAVEIN TOU
TMOTOAIOU PE UQaoua eEAa@Pd vTIoNEVOo o€ SIaAUTN. MoTé
MN BuBicete TeAEiwg TO TIOTOAI 0€ SIOAUTN, BIOTI KATI TETOIO
Ba gival KATOOTPOPIKO YIa Ta AITTAVTIKA Kal Ta
TTOpEPRUCUATA TTOU XPNOIPOTTOIOUVTAl GTO TTIGTOAI.

MNPOAHMTIKH ZYNTHPHZH

1.

E@apudoTe pia otayéva AirravTikou mmoToAiwy TUTTou GL-
1 o1o agovaki Tou pouAepdv TNG OKAVOAANG Kal OTO
oTéAexog NG BaABidag aépa. Oa TpéTrel £TTiong va
NITTAveTe TO OTEAEXOG TNG BEAGVAG EAEyXOU PORG UypoU,
OTO onueio TTou glI0épyeTal oTo TTagINad! TTapeUPUOUATOG.
To mapéuBuopa Tng BeAdvag eAéyxou porg uypou Ba
TIPETTEI va dlaTNPEITAl JOAAKO KOl EUKAPTITO, HE TTEPIODIKN
OuvTAPNON.

BeBaiwBeite 6T Ta oTTEIpWPATA TOU S1APPAYHATOG KAl TOU
OOKTUAIOU ouykpdaTnong eival kaBapd Kai aTTaAAaypéva
atrd Kabe Eévo owpa. MpoTou ocuvapuoAoyATETE TOV
OaKTUAIO oUYKpPATNONG OTO dIdppayua, kabBapioTe Ta
OTTEIPWHATA OXOAAOTIKG KOI KOTOTTIV TTPO0BECTE dUO
oTayoveg AirravTikou TTioToAiwy TUTTou GL-1 oTa

Aitravon moToAIoU
OTTEIPWHATA.
3. To eAatrpio Tng BeAdvag eAéyxou poRg uypou Kai To
eAatipio TnG BaABidag aépa Ba TTPETTEI va ETTICTPWVOVTAI
ME HOAAKO YyPACO, XWPIG N TUXOV TTEpicOEIa ypAoou va
@pacoel Tig 816d0ug aépa. Na KaAUTepa atroTeAéopara,
NITTaiveTe Ta TTAPATTAVW onueia o kKabnuepivA Baon.

A. ¥nueia otn okavddin

B. MapéuBuoua

C. PuBuioTikég BaApideg

D. Zmeipwpata diagpdayuaTog/Katrakiol agpa

E. KoupTri puBuiong kai ehatripio BeAdvag eAEyxou pong uypou
(eowTEPIKO KOUWTTI)

ANTAANAKTIKA

KQA. EIAOYZ

NEPIFPA®H

SLG-110-1318

KAIMAKI AEPA, via 1.3 kai 1.8

SLG-110-25

KAIMAKI AEPA, yia 2.5

SLG-210-XX

AKPO YITPOY, 1.3,1.8 2.5

SLG-310-XX

BEAONA EAEMXOY POHZ YTPOY, 1.3,1.8 125

SLG-40

NMAPEMBYZMA BEAONAZ

SLG-401

EAEMXOZ BENTAAIAYZ WEKAZMOY

SLG-402

BAABIAA PYOMIZHZ AEPA

SLG-450

KYMNEAAO BAPYTHTAZX KAI KAMAKI

ARAwon cuppopewong kard EK
H Finishing Brands UK Limited, Ringwood Rd, Bournemouth, Dorset, BH11 9LH, Hvwuévo BaagiA€lo, wg kataokeudaTpia
eTaipeia Tou MoToAIoU wekaopou, povrého SLG, dnAwvel uttelBuva, utrd Tn SIKr TNG ATTOKAEIGTIKA €UBUVN, 0TI 0 EOTTAICUOG JE
TOV OTTOI0 OXETICETAI TO TTAPOV £YYPAPO CUPUOP@OUTal e Ta akdAouBa TTpoTUTIa 1 GAAQ KavoVvIOTIKG £yypaga:

BS EN 12100:2010 ka1 BS EN 1953: 2013, KaI €K TOU yEYOVOTOG auTOU GUUNOP@OUTAI PE TIG ATTAITHOEIG TTEPI
TpooTaciag Tng Odnyiag Tou ZupRouAiou 2006/42/EC Trepi ac@aleiag pynxavnudTtwy (Machinery Safety Directive), kai

EN 13463-1:2009, Odnyia Tou ZupBouliou 94/9/EOK T1repi €0TTAICUOU KOl GUGTNUATWY TTPOCTACIAG TTOU TTPOOPICOVTal
yla XpAon o€ OUVNTIKWG EKPNKTIKEG ATUOTPAIPEG, UE ETTITTEDO J'rpoomoiag 112G X.
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D. Smith, l'evikdg AieuBuvTng
28 defpoudpiog 2014

Finishing Brands UK Limited

Ringwood Road Mepipepelakod ypageio:
Bournemouth 400, Capability Green,
BH11 9LH, Luton,

Hvwpuévo BaaiAeio. Bedfordshire,

TnA: +44 1202 571111 LU1 3AE,

®ag: +44 1202 581940
AikTuakég ToTT0G: http://www.finishingbrands.eu

Finishing Brands UK Limited.

Hvwpuévo BaaiAeio.
Ap. untpwou etaipeiwv oto H.B: 07656273
Ap. ®MNA: GB 113 5531 50
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