AU175
FLATTENING BINDER
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POPIS PRODUKTU VLASTNOSTI

Matovadlo AU175 je vhodné pro vétsinu 2K Umozfiuje snadnou pfipravu matnych
vrchnich barev a lakd znacky Cromax. barev 2K vrchnich lakt a 2K
Umozniuje snadnou pfipravu matnych prahlednych laku.

vrchnich barev 2K vrchnich lakd v rdznych L it | sveh plastovveh
pomeérech, a to v zavislosti na pozadované dﬁzcﬁqouz' ha polopruznych plastovyc

urovni lesku.

Lze pouzit s produkty Centari 500%,
Centari 500 HB*, Centari 501*, Centari
5035, Imron 700*, VR-1120, 1200S*,
679S*, 3050S*, 37508, 3760S, 3800S,
CC6400 a CC6600.

Vrchnim barvam a vrchnim bezbarvym
lakim dodava matny efekt
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TECHNICKY LIST

AU175

FLATTENING BINDER

Priprava materialu - aplikace 2K vrchni laky / 2K ¢iré laky ( VOC )

Aby se zabranilo podrazdéni klize, o¢i a dychaciho Ustroji, je dirazné doporu¢ovano pouzivat pfi aplikaci
vhodné osobni ochranné pomucky.

Podklady musi byt pfipraveny v souladu s doporuéenimi v TL pfislusné kvality.

Centari 5035 XK205 4 1
PRAVIDLA MiICHAN| PRO 2K VRCHNI BARVY

Matné barvy:

Vymeérite pojivo AU175 v poméru 100%.

- U pastelovych barev se vyzaduje hmotnostni pomér 0/150 (pojiva / AU175).

- Pro barvy, které obsahuji pouze 200 g odstinu / | nebo méné (viz michaci programy Cromax), je tfeba
hmotnostni pomér 20/80 (pojivo / AU175).

Pololesklé barvy:

Smichejte pojivo s AU175 v hmotnostnim poméru 50/50.
- V8echny ostatni hmotnostni poméry s méné nez 100% AU175 mohou ziskat pololesklé barvy.

VR-1120 VR-1132 - 3 1 -

3750S / 3760S XK206 XB387 4 1 0.5

3800S XK206 - 4 1 -

CC6400 XK206 AZ9100/ 4 1 0.25
AZ9101

CC6600 XK206 AZ9100/ 4 1 0.25
AZ9101

PRAVIDLA MICHANI PRO 2K BEZBARVE LAKY (VOC)

Matné barvy
- Smés laku s AU175 v hmotnostnim poméru 20/80 (lak / AU175).

Pololesklé barvy

Smichejte lak v hmotnostnim poméru AU175 70/30 (lak / AU175).
- V8echny ostatni hmotnostni poméry s méné nez 70% AU175 mohou ziskat pololesklé laky.

PS5501A 1K Headlight Primer forms an opaque film. Full transparency is only achieved by the following
protective coating with CC5502A 2K Headlight Clear.

It is important that the primer homogeneously covers the entire headlight lens.

N1

Viz originalni TL vybrané kvality.

V souladu s 2004/42/11B(e)(840) 600: EU mezni hodnota pro tento produkt (produkt kategorie 11B(e)) pfipraveny k pouZziti je max. 840 g/l
predpisy VOC VOC. Obsah VOC tohoto produktu pfipraveného k pouziti je maximalné 600 g/I.
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Priprava materialu - aplikace 2K Topcoats / 2K Clearcoats ( NON-VOC )

Aby se zabranilo podrazdéni klize, o¢i a dychaciho Ustroji, je dirazné doporu¢ovano pouzivat pfi aplikaci

I} 0
@ vhodné osobni ochranné pomucky.

e Podklady musi byt pfipraveny v souladu s doporu¢enimi v TL pfislusné kvality.

b

D:I] C500 1253 AK321 2 1
C500 HB AK260 AK360 3 1 0.6
C501 AK260 AB380 4 1 1
1700 AU270 AU370 4 1 0.5-1

PRAVIDLA MiICHANi PRO 2K VRCHNI BARVY

Matné barvy:

Vymérnite pojivo AU175 v poméru 100%.

- U pastelovych barev se vyzaduje hmotnostni pomér 0/150 (pojiva / AU175).

- Pro barvy, které obsahuji pouze 200 g odstinu / | nebo méné (viz michaci programy Cromax), je tfeba
hmotnostni pomér 20/80 (pojivo / AU175).

Pololesklé barvy:
Smichejte pojivo s AU175 v hmotnostnim poméru 50/50.
- V8echny ostatni hmotnostni poméry s méné nez 100% AU175 mohou ziskat pololesklé barvy.

12008 1258 AB385//AK360/ | 2
XB387/XB390

12008 AK260 AB385//AK360/ 3 1 0.6
XB387/XB390

6798 AK260 AB385//AK360/ 3 1 0.6
XB387/XB390

3050S AK260 - 4 1 -

3050S XK205 - 5 1 -

PRAVIDLA MICHANI PRO 2K CIRE LAKY ( NON-VOC )

Matné odstiny

- VR-1120, 3750S/3760S, 3800S, CC6400 a CC6600: smichat Ciry lak s AU175 ve vahovém poméru 20/80
(Ciry lak/AU175).

- 679S a 3050S: smichat Ciry lak s AU175 ve vahovém poméru 30/70 (Ciry lak/AU175).

- 1200S: smichat ¢iry lak s AU175 ve vahovém poméru 40/60 (Ciry lak/AU175).

Pololesklé odstiny
Smichat ¢iry lak s AU175 ve vahovém poméru 50/50 (Ciry lak/AU175).
- V8echny ostatni vahové poméry s AU175 jsou mozné, aby bylo dosazeno pololeského odstinu.

'\g} Viz originalni TL vybrané kvality.

V souladu s Tato smés produktu nevyhovuje pozadavkim VOC legislativy.

predpisy VOC
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Produkty

AU175 Flattening Binder

Smeés produktu

E Michaci poméry se specialnimi prostfedky jsou dostupné v tabulce produktové smési ve Chromaweb

|:| D a ve zvladtnich technickych listech.
-

* AU175 Flattening Binder muze byt pfelakovan béhem 24 hodin, s mezibrousenim
N Po pouziti vycistéte vhodnym Cisticim Fedidlem stfikacich pistoli na bazi rozpoustédel.

- Pfed pouzitim musi byt material temperovan pfi pokojové teploté (18-25°C).

- Stupen matu je zavisly na aplikaci. Mokry nastfik vykazuje vyS$si lesk nez slaby nastfik.

- Mnoho matnych OEM barev Ize ziskat z barevnych programd Cromax®. Jakakoli jina matna barva
muze byt dosazena zaménou pojiva nebo laku za matovadlo AU175 zplsobem popsanym vySe.

- Neni tfeba pfidavat 805R k dosazeni flexibility, AU175 poskytuje dostate¢nou flexibilitu pro
polopruzné plastové dily. PIné flexibilni plochy nelze s touto technologii dosahnout.

- Neni mozné davat pomér michani v souvislosti s pfesnymi hodnotami, protoze konecny vysledek
se bude lisit v zavislosti na vlivu barvy, tuzidle, zpGsobu nanaseni a susSeni. Tmavsi barvy (napf.
¢erné) vzdy vyzaduji méné matovadla AU175nez svétlé barvy (napf. bilé).

. Uplna zaména pojiva za AU175 v erném odstinu (200 g nebo méné ténovaciho odstinu/l) mize
zpusobit horsi vlastnosti pfi aplikaci.

Pfed pouzitim se podivejte do bezpecnostniho listu. Dodrzujte bezpecnostni upozornéni uvedena na obalu.

VSechny ostatni uvedené produkty v systému opravy jsou z nasi Cromax produktové fady.Vlastnosti systému nebudou
spravné, pokud bude tento material pouzit v kombinaci s jinymi materidly nebo pfisadami, které nejsou soucasti nasi
Cromax produktové fady, pokud neni vyslovné uvedeno jinak.

Pouze pro profesionalni pouziti! Tyto udaje byly peclivé zpracovany a maji informovat o nasich vyrobcich a jejich
moznostech aplikace. Jsou zalozeny na naSich nejlepSich znalostech v dobé vydani. Maji pouze informacni charakter.
Neneseme odpovédnost za tiskové chyby, nepfesnosti a nekompletni informace. Doporucujeme uzivateli zkontrolovat
aktualnost uvedenych informaci a vhodnost pro konkrétni pfipad pouziti. DuSevni vlastnictvi téchto informaci véetné
patentd, ochrannych znamek a autorskych prav je chranéno. V$echna prava vyhrazena. Je tfeba dbat varovnych pokyn(
uvedenych v technickém listu a na etiketé vyrobku. Nékteré nebo vSechny informace mohou byt upraveny a/nebo zruSeny
v kterékoliv okamziku vyluéné na zakladé naseho rozhodnuti bez upozornéni a neneseme odpovédnost za aktualizaci
informaci. VeSkera pravidla stanovena v tomto odstavci mohou byt pouzita shodné i pro budouci zmény a opravy.
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