
FLATTENING BINDER
AU175

POPIS PRODUKTU VLASTNOSTI
Matovadlo AU175 je vhodné pro většinu 2K
vrchních barev a laků značky Cromax.
Umožňuje snadnou přípravu matných
vrchních barev 2K vrchních laků v různých
poměrech, a to v závislosti na požadované
úrovni lesku.

Vrchním barvám a vrchním bezbarvým
lakům dodává matný efekt

Umožňuje snadnou přípravu matných
barev 2K vrchních laků a 2K
průhledných laků.
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Lze použít na polopružných plastových
dílech.02
Lze použít s produkty Centari 500*,
Centari 500 HB*, Centari 501*, Centari
5035, Imron 700*, VR-1120, 1200S*,
679S*, 3050S*, 3750S, 3760S, 3800S,
CC6400 a CC6600.

03
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AU175

FLATTENING BINDER

TECHNICKÝ LIST

Příprava materiálu - aplikace 2K vrchní laky / 2K čiré laky ( VOC )

Aby se zabránilo podráždění kůže, očí a dýchacího ústrojí, je důrazně doporučováno používat při aplikaci
vhodné osobní ochranné pomůcky.

Podklady musí být připraveny v souladu s doporučeními v TL příslušné kvality.

Vrchní lak Tužidlo Standardní
Centari 5035 XK205 4 1

PRAVIDLA MÍCHÁNÍ PRO 2K VRCHNÍ BARVY

Matné barvy:
Vyměňte pojivo AU175 v poměru 100%.
- U pastelových barev se vyžaduje hmotnostní poměr 0/150 (pojiva / AU175).
- Pro barvy, které obsahují pouze 200 g odstínu / l nebo méně (viz míchací programy Cromax), je třeba
hmotnostní poměr 20/80 (pojivo / AU175).

Pololesklé barvy:
Smíchejte pojivo s AU175 v hmotnostním poměru 50/50.
- Všechny ostatní hmotnostní poměry s méně než 100% AU175 mohou získat pololesklé barvy.

Vrchní průhledný lak Tužidlo Ředidlo Standardní
VR-1120 1 -VR-1132 - 3
3750S / 3760S 1 0.5XK206 XB387 4
3800S 1 -XK206 - 4
CC6400 1 0.25XK206 AZ9100/

AZ9101
4

CC6600 1 0.25XK206 AZ9100/
AZ9101

4

PRAVIDLA MÍCHÁNÍ PRO 2K BEZBARVÉ LAKY (VOC)

Matné barvy
- Směs laku s AU175 v hmotnostním poměru 20/80 (lak / AU175).

Pololesklé barvy
Smíchejte lak v hmotnostním poměru AU175 70/30 (lak / AU175).
- Všechny ostatní hmotnostní poměry s méně než 70% AU175 mohou získat pololesklé laky.

PS5501A 1K Headlight Primer forms an opaque film. Full transparency is only achieved by the following
protective coating with CC5502A 2K Headlight Clear.

It is important that the primer homogeneously covers the entire headlight lens.

Viz originální TL vybrané kvality.

V souladu s
předpisy VOC

2004/42/IIB(e)(840) 600: EU mezní hodnota pro tento produkt (produkt kategorie IIB(e)) připravený k použití je max. 840 g/l
VOC. Obsah VOC tohoto produktu připraveného k použití je maximálně 600 g/l.
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AU175

FLATTENING BINDER

TECHNICKÝ LIST

Příprava materiálu - aplikace 2K Topcoats / 2K Clearcoats ( NON-VOC )

Aby se zabránilo podráždění kůže, očí a dýchacího ústrojí, je důrazně doporučováno používat při aplikaci
vhodné osobní ochranné pomůcky.

Podklady musí být připraveny v souladu s doporučeními v TL příslušné kvality.

Vrchní lak Tužidlo Ředidlo Standardní
C500 1 0.5125S AK321 2
C500 HB 1 0.6AK260 AK360 3
C501 1 1AK260 AB380 4
I700 1 0.5 - 1AU270 AU370 4

PRAVIDLA MÍCHÁNÍ PRO 2K VRCHNÍ BARVY

Matné barvy:
Vyměňte pojivo AU175 v poměru 100%.
- U pastelových barev se vyžaduje hmotnostní poměr 0/150 (pojiva / AU175).
- Pro barvy, které obsahují pouze 200 g odstínu / l nebo méně (viz míchací programy Cromax), je třeba
hmotnostní poměr 20/80 (pojivo / AU175).

Pololesklé barvy:
Smíchejte pojivo s AU175 v hmotnostním poměru 50/50.
- Všechny ostatní hmotnostní poměry s méně než 100% AU175 mohou získat pololesklé barvy.

Vrchní průhledný lak Tužidlo Ředidlo Standardní
1200S 1 0.3125S AB385//AK360/

XB387/XB390
2

1200S 1 0.6AK260 AB385//AK360/
XB387/XB390

3

679S 1 0.6AK260 AB385//AK360/
XB387/XB390

3

3050S 1 -AK260 - 4
3050S 1 -XK205 - 5

PRAVIDLA MÍCHÁNÍ PRO 2K ČIRÉ LAKY ( NON-VOC )

Matné odstíny
- VR-1120, 3750S/3760S, 3800S, CC6400 a CC6600: smíchat čirý lak s AU175 ve váhovém poměru 20/80
(čirý lak/AU175).
- 679S a 3050S: smíchat čirý lak s AU175 ve váhovém poměru 30/70 (čirý lak/AU175).
- 1200S: smíchat čirý lak s AU175 ve váhovém poměru 40/60 (čirý lak/AU175).

Pololesklé odstíny
Smíchat čirý lak s AU175 ve váhovém poměru 50/50 (čirý lak/AU175).
- Všechny ostatní váhové poměry s AU175 jsou možné, aby bylo dosaženo pololeského odstínu.

Viz originální TL vybrané kvality.

V souladu s
předpisy VOC

Tato směs produktu nevyhovuje požadavkům VOC legislativy.
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AU175

FLATTENING BINDER

TECHNICKÝ LIST

Produkty

AU175 Flattening Binder

Směs produktu

Míchací poměry se speciálními prostředky jsou dostupné v tabulce produktové směsi ve Chromaweb
a ve zvláštních technických listech.

AU175 Flattening Binder může být přelakován během 24 hodin, s mezibroušením

Po použití vyčistěte vhodným čisticím ředidlem stříkacích pistolí na bázi rozpouštědel.

Poznámky

Před použitím musí být materiál temperován při pokojové teplotě (18-25°C).....

Stupeň matu je závislý na aplikaci. Mokrý nástřik vykazuje vyšší lesk než slabý nástřik.....

Mnoho matných OEM barev lze získat z barevných programů Cromax®. Jakákoli jiná matná barva
může být dosažena záměnou pojiva nebo laku za matovadlo AU175 způsobem popsaným výše.

....

Není třeba přidávat 805R k dosažení flexibility, AU175 poskytuje dostatečnou flexibilitu pro
polopružné plastové díly. Plné flexibilní plochy nelze s touto technologií dosáhnout.

....

Není možné dávat poměr míchání v souvislosti s přesnými  hodnotami, protože konečný výsledek
se bude lišit v závislosti na vlivu barvy, tužidle, způsobu nanášení a sušení. Tmavší barvy (např.
černé) vždy vyžadují méně matovadla AU175než světlé barvy (např. bílé).

....

Úplná záměna pojiva za AU175 v černém odstínu (200 g nebo méně tónovacího odstínu/l) může
způsobit horší vlastnosti při aplikaci.

....

Před použitím se podívejte do bezpečnostního listu. Dodržujte bezpečnostní upozornění uvedená na obalu.

Všechny ostatní uvedené produkty v systému opravy jsou z naší Cromax produktové řady.Vlastnosti systému nebudou
správné, pokud bude tento materiál použit v kombinaci s jinými materiály nebo přísadami, které nejsou součástí naší
Cromax produktové řady, pokud není výslovně uvedeno jinak.

Pouze pro profesionální použití! Tyto údaje byly pečlivě zpracovány a mají informovat o našich výrobcích a jejich
možnostech aplikace. Jsou založeny na našich nejlepších znalostech v době vydání. Mají pouze informační charakter.
Neneseme odpovědnost za tiskové chyby, nepřesnosti a nekompletní informace. Doporučujeme uživateli zkontrolovat
aktuálnost uvedených informací a vhodnost pro konkrétní případ použití. Duševní vlastnictví těchto informací včetně
patentů, ochranných známek a autorských práv je chráněno. Všechna práva vyhrazena. Je třeba dbát varovných pokynů
uvedených v technickém listu a na etiketě výrobku. Některé nebo všechny informace mohou být upraveny a/nebo zrušeny
v kterékoliv okamžiku výlučně na základě našeho rozhodnutí bez upozornění a neneseme odpovědnost za aktualizaci
informací. Veškerá pravidla stanovená v tomto odstavci mohou být použita shodně i pro budoucí změny a opravy.
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